
नालको में एल.टी.ई.आधार पर प्रापण हेतु मुख्य मदों की सूची 
क्रम 
सं. 

मद वार्षिक आवश्यकता 
(अनुमाननत) 

संयंत्र 

1 सल्फ्यूररक अम्ल: 

 

सल्फ्यूरिक अम्ल तकनीकी गे्रड 
ननम्न वर्णित अनुसाि र्वननदेशनों वाले आई.एस. 266/1993 के अनुसाि 
सल्फ्यूरिक अम्ल का (संशोधन-1 के साथ पुनपुिष्टि 2003 ककया गया):  
1. कुल अम्लता (यथा एच2एसओ4): 98% न्यूनतम मास द्वािा 
2. प्रज्वलन पि अवशेष : 0.2%(अधधकतम) मास द्वािा 
3. लौह (यथा एफई) : 0.05%(अधधकतम) मास द्वािा 
4. भािी धातु (यथा लीड):0.005 %(अधधकतम) मास द्वािा 
5. आसेननक (यथा एस):0.004 %(अधधकतम) मास द्वािा 

700 म.ेि. एल्फयूममना 
परिशोधक, 

नालको, 
दामनजोड़ी 

2 कोल ममल लाईनसस: 
ननम्नमलर्ित केममकल कम्पोष्जशन तथा कफष्जकल प्रोपिटियों वाले  
आिेि नालको/मेक/एसपीपी/3301 शीि 1 से 5 के अनुसाि मसलेंड्रिकल 
लाइनि(हाई क्रॉम): 

 

सी.2.4-2.8%;सीआि-22.0-28.0%;न्यूनतम-1.5% अधधकतम एनआई-

0.5%अधधकतम;एमओ.-0.6%अधधकतम कठोिता-57-62 आिसी.रििेंड 

ऑस्िेनाईि:अधधकतम 5% मािेननष्स्िक मैटिक्स में प्राथममक कार्ािइड. 

288 संख्यक एल्फयूममना 
परिशोधक, 

नालको, 
दामनजोड़ी 

3 एमएस  ईआरडब्लल्फयू. स्टील पाइप: 

आकाि: 350 एनर्ी 
पाइप की मोिाई: 9.5 मम.मी. मोिी (न्यूनतम) 

जीआि.:आईएस: 3589के, जीआि.एफई. 410 के साथ आईएस से पुष्टि 

एंड कनेक्शन: रे्वेल्फड एंड 

कायि दर्ाव: 26 ककग्रा./वगि सेमी.(जी) 
पिीक्षण दर्ाव: पाइप दो र्ाि कायि दर्ाव पि संर्ंधधत मानक अनुसाि 
हाइिॉमलकली जांच ेजाएंगे।  
प्रत्येक पाइप िंड के मलए अपेक्षक्षत पाइप लम्र्ाई: 10 से 12 मी 
(अधधमानतः). 

7000 से 8000 मीिि ग्रहीत र्वद्युत 

संयंत्र, नालको, 
अनुगुळ 

4 आईएस : 15573:2005 अथवा नवीनतम संशोधनों से पुष्टि ककए गए िॉ 
वािि के उपचाि हेतु उच्च क्षािकता उपयोग के पॉली एल्फयूममननयम 

क्लोराईड (मलक्क्िड)।  

600 मे.ि. ग्रहीत र्वद्युत 

संयंत्र, नालको, 
अनुगुळ 



5 बोररक अम्ल ग्रैन्यूलर  

 

ननम्नमलर्ित अनुसाि टिर्पकल केममकल एनालाईमसस: 

र्ोरिक ऑक्साइड(र्ी.2ओ3): 56.22% 

जल( एच2ओ)  : 43.58% 

क्लोिाइड(सीएल) : 0.01% 

सल्फफेि(एसओ4) : 0.1% 

आयिन(एफई)               : 0.005% 

 

आसे (एच3र्ीओ3): 99.5% न्यूनतम 

100000 ककग्रा. प्रदावक  संयंत्र, 

नालको, अनुगुळ 

क्र. 
स.ं 

मद वार्षिक आवश्यकता 
(अनुमाननत) 

संयंत्र 

6 थमोकॉपल एन टाईप 

 

211 डी X 270 डी X एल 1120 एमएम 

एमलमेंि: ममनिल इंसुलेिेड थमोकॉपल िाइप एन, ननक्रोरे्ल डी सीथ 
मैिेरियल, सीथ डीआईए 8 एमएम ओडी 
आंतरिक सीथ: सेिाममक केईआि 710 प्रोिेष्क्िंग ट्यूर् - 17 ओडी X 
13 आईडी एमएम र्ॉिम एंड पि क्लॉज्ड 

र्ाहिी सीथ: सीमलेस / एक्सट्रुडडे प्रोक्िेक्शन ट्यूर् (थमो वेल कान्थल 
एपीएम 26.67 एमएम ओडी X 20.93 एमएम आईडी ननचले छोि पि 
र्ंद) 
नि-मादा कनेक्िि में जार् के साथ एसएस ऑवि बे्रड्रडगं ओविऑल (3 
मीिि लंरे्) के साथ मसमलकॉन िर्ि इंसुलेशन/फाइर्ि ग्लास जैकेि के 
अनुसाि सेिेममक ब्लॉक स्पेशल केर्ल एंिी ग्लेण्ड र्वस्ताि सटहत डाई 
कास्ि एल्फयूममननयम हैड (िाईप-ए 

थेमो कॉपल मसमप्लेक्स होगी, थमों ब्लॉक के नीच ेभूममगत लंर्ाई: 
1110 एमएम ििममनल ब्लॉक एवं िममिनल्फस सटहत। उक्त सामग्री  
हमािे फनेस के कािर्मसिंग सल्यूरियस एिमोस्फेयि अथवा अन्य 
रिड्यूमसगं एडवसि कंड्रडशन में 1160 ड्रडग्री सेंिीगे्रड के शोिि डयुिेशन 
तथा लगाताि तापमान के मलए 1300 ड्रडग्री सेंिीगे्रड के अधधकतम 
तापमान सहन किने में सक्षम हो। 

300 संख्यक प्रदावक  संयंत्र, 

नालको, अनुगुळ 

7 फिटफकरी {नॉन-िेररक} 

 

नवीनतम संशोधन के आईएस: 260/2001 से पुष्टि ककए गए तकनीकी 
गे्रड (40 कक.ग्रा नए एचडीपीई र्ैग में पैककंग ककए गए 500 ग्राम से 3 
कक.ग्रा. के िुकड़ों की आपूनति). 
 

उत्पाद शुद्धता में अंति यथानुपात किौती के साथ स्वीकाि ककया 
जाएगा, जो ननम्नानुसाि है: 

 

i. एल्फयूममना कंिेंि 17% से नीच े15% तक माल उतािने तक की 
लागत पि प्रत्येक 0.1% मभन्नता @0.6% के मलए यथानुपात मूल्फय 

720 मे.ि. प्रदावक सयंतं्र, 

नालको, 
अनगुळुl 



किौती के साथ स्वीकाि ककया जाएगा। इस छूि से अधधक होने पि, 
सामग्री सीधे तौि पि अस्वीकृत कि दी जाएगी। 
 

ii. माल उतािने तक की लागत पि प्रत्येक 0.1% मभन्नता @2% के 
मलए दण्ड के साथ 5% सॉल्फयूशन की पीएच वेल्फयू 2.8(न्यूनतम)हो। 
 
iii. माल उतािने तक की लागत पि प्रत्येक 0.01% मभन्नता @0.05% 

के मलए दण्ड के साथ 0.3%(अधधकतम) तक इनसॉल्फयूर्ल मैिि। 
iv. . माल उतािने तक की लागत पि प्रत्येक 0.001% मभन्नता @ 1% 

के मलए दण्ड के साथ 0.01%(अधधकतम) तक आयिन कंिेंि। 
 
 
 
 
 
 
 

क्रम 

संख्या 
मद वार्षिक आवश्यकता 

(अनुमाननत) 

संयंत्र 

8 एसएस-1400 गे्रड के स्टील शॉट्स 

 

हीि टििेड स्िील शॉट्स, गे्रड: एसएस.- 1400 एव ं1983 के आईएस.-
4606 के अनुसाि (समय-समय पि संशोधधत अनुसाि) आकाि :- ऑल 
पास 1.40 एमएम- 
85%   न्यूनतम रििेन, 1.18 एमएम-12% अधधकतम. रििेन पैन-3% 

अधधकतम.रििेन नोि: 

केममकल कम्पोष्जशन: 

कार्िन-0.6 से 1.25% 

मैंगनीज-1.25% अधधकतम 

मसमलकॉन-0.2 से 1.1% 

सल्फफि-0.08% अधधकतम 

फॉस्फोिस -0.08% अधधकतम 

 

कठोिता-400-550 एचवी 
पैककंग- स्िील शॉट्स को प्रत्येक 25 ककग्रा. भाि के डर्ल लाइन र्ैग में 
पैक ककया होना चाटहए। 

360 मे.ि. प्रदावक संयंत्र, 

नालको, अनुगुळ 

9 एबीएफ I के लिए फू्ल दीवार ईंटें  

लिम्नलिखित वसु्तओ ँको शालिि करके:  

1. पहचाि लचह्न ‘ए-229’ के साथ 42-44% एएि2O3 ररफे्रक्टोरी ईंटें  

2. ए-182 43% ए.एि.2O3 ईंट. लचह्न: A - 182.ड्र ाईंग 

संख्या:िाि/05/एबीएफ/एफड्बू्ल्य/बीएस/126. 

3. पहचाि लचह्न ‘ए-227’ के साथ 42-44% ए.एि.2O3 ररफे्रक्टोरी ईंट  

4. टेक्स्ट बी1-460 ईंटें 43% एआई2O3 ईंट. लचह्न:बी1-460 .ड्र ाईंग 

संख्या: िाि/05/एबीएफ/एफड्बू्ल्य/बीएस/124. 

5. बी2-46043% एआई2O3 ईंट. लचन्ह: बी2-460. ड्र ाईंग 

संख्या:िाि/05/एबीएफ/एफड्बू्ल्य/बीएस/125. 

240 सेट प्रद्रावक संयंत्र, 

िािको, अिुगुळ 



6. ररफे्रक्टोरी ईंटें लचह्न टी-260.5.ड्र ाईंग 

संख्या:िाि/05/एबीएफ/एफड्बू्ल्य/बीएस/118 

7. एबीएफ िोटटर. 

10 एबीएफ II एवं III के लिए फू्ल दीवार ईंटें  

लिम्नलिखित वसु्तओ ँको शालिि करके:  

1. एबीएफ-II एवं III के लिए सघि ररफे्रक्टोरी ईंटें, टाइप-के1  

2. एबीएफ-II एवं III.के लिए सघि ररफे्रक्टोरी ईंटें, टाइप-के2  

3. एबीएफ-II एवं III के लिए सघि ररफे्रक्टोरी ईंटें, टाइप-के3  

4. एबीएफ-II एवं III के लिए सघि ररफे्रक्टोरी ईंटें, टाइप-एि1  

5. एबीएफ-II एवं III के लिए सघि ररफे्रक्टोरी ईंटें, टाइप-एि2  

6. एबीएफ-II एवं III के लिए सघि ररफे्रक्टोरी ईंटें, टाइप-एि3  

7. एबीएफ-II एवं III के लिए सघि ररफे्रक्टोरी ईंटें, टाइप-एि  

8. एबीएफ-II एवं III के लिए सघि ररफे्रक्टोरी ईंटें, लचह्न-ई. 

9. एबीएफ-II एवं III के लिए एयर सेलटंग सीिेंट िोटटर  

10. एबीएफ-II एवं III के लिए 80%ए.एि.2O3 कैल्साइंड् बॉक्साइट लचह्न-

सीबी  

240 सेट प्रद्रावक संयंत्र, 

िािको, अिुगुळ 

11 ऐिोड् ढोिेवािी पैिेट्स 

रोडे्ड् एिोड् पररवहि के लिए एिोड् ढोिेवािी पैिेट्स 

रोडे्ड् एिोड् एवं बाथ पररवहि के लिए एिोड् ढोिेवािी पैिेट्स 

हिारे ड्र ाईंग संख्या:ओरओड्ी/जीए/एि.ई.सी.एच./ए0/4281 आर.ई.वी..02 के 

अिुसार 

सािग्री: लिम्नवत् अिुसार काबटि स्टीि: 

क) आईएस-226 (5 एि.एि से 20 एि.एि. िोटी पे्लट के लिए) 

ि) आईएस-2062 (20 एि.एि. पे्लट एवं उससे अलिक के लिए) 

50 ईए प्रद्रावक संयंत्र, 

िािको, अिुगुळ  

 


