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1. पǐरचय 
नेशनल एãयुͧमǓनयम कंपनी ͧलͧमटेड (नाãको) भारत सरकार के खान मğंालय के अधीन एक नवर×न 

कɅ ġȣय साव[जǓनक ¢ेğ उपĐम (CPSE) है, तथा एãयुͧमना व एãयुͧमǓनयम के एͧशया के सबस ेबड़े 

एकȧकृत Ĥाथͧमक उ×पादकɉ मɅ स ेएक है, िजसका पǐरचालन बॉÈसाइट खनन, एãयुͧमना पǐरशोधन, 

एãयुͧमǓनयम èमिेãटंग, कैिÜटव ͪवɮयुत उ×पादन तथा डाउनèĚȣम उ×पादɉ तक ͪवèततृ है। 

अनुगुल, ओͫडशा िèथत नाãको के èमãेटर Üलाटं कȧ èथाͪपत ¢मता 4,60,000 टȣपीए Ĥाथͧमक 

एãयुͧमǓनयम कȧ है, िजसका उ×पादन हॉल-हेरो (Hall-Héroult) इलÈेĚोलाइǑटक ĤͩĐया ɮवारा चार 

पॉटलाइनɉ (PL-1 से PL-4) मɅ ͩकया जाता है, िजनमɅ [AP18 / लागू पॉट तकनीक] तकनीक पर आधाǐरत 

960 इलेÈĚोलाइǑटक पॉट सिàमͧलत हɇ। åयिÈतगत पॉट हॉपरɉ तक एãयुͧमना — ताज़ा एãयुͧमना तथा 

Ýयूम ĚȣटमɅट Üलांट (FTP) स ेĤाÜत सेकɅ डरȣ (Ýलोǐरनटेेड) एãयुͧमना दोनɉ — का सुचाǽ, ͪवæवसनीय व 

गुणवƣापणू[ कÛवेइंग, पॉट फȧͫडगं Ǔनयͧमतता, बाथ केͧमèĚȣ Ǔनयंğण, करंट एͩफͧशएंसी तथा ͪवͧशçट AlF₃ 

खपत के ͧलए अ×यंत मह×वपूण[ है। 

इस ǽͬच कȧ अͧभåयिÈत (EOI) के माÚयम स,े नाãको का आशय èमãेटर Üलाटं, अनुगुल कȧ पॉटलाइन-3 

(PL-3) मɅ एãयुͧमना कÛवइंेग व ͪवतरण हेतु हाइपर डɅस फेज़ ͧसèटम (HDPS) के ͩĐयाÛवयन के ͧलए 

एक åयापक टेÈनो-इकोनॉͧमक ͩफिजǒबͧलटȣ èटडी — िजसमɅ बेͧसक व ͫडटेãड इंजीǓनयǐरगं तथा ͪवèततृ 

ͪवƣीय मãूयाकंन शाͧमल है — करने हेतु ĤǓतिçठत, अनुभवी व तकनीकȧ Ǿप स ेस¢म परामश[दाता संगठनɉ 

कȧ पहचान करना एव ंउनकȧ सूची तैयार करना है। 

2. पçृठभूͧ म एवं पǐरयोजना संदभ[ 

2.1 पॉटलाइन-3 मɅ ͪवɮयमान पॉट फȧͫडगं åयवèथा 

नाãको èमãेटर मɅ, पॉटलाइन-4 (PL-4) हाइपर डɅस फेज़ ͧसèटम (HDPS) आधाǐरत पॉट फȧड åयवèथा स े

युÈत है, जबͩक पूव[वतȸ पॉटलाइनɅ — PL-1, PL-2 तथा PL-3 — ओवरहेड Ěैवͧलगं Đेन / पॉट टɅͫडगं 

मशीनɉ (PTM) ɮवारा फȧड कȧ जाती हɇ। PL-3 मɅ, एãयुͧमना को èटोरेज सायलो से पॉट सुपरèĚÈचर हॉपरɉ 

तक PTM-माउंटेड ͩफͧलगं åयवèथा ɮवारा ल ेजाया जाता है, िजसमɅ Đेन Ěैवल, पोिजशǓनगं तथा Ĥ×येक 

पॉट पर मÛैयुअल/अध[-मÛैयुअल ͩफͧलगं पǐरचालन शाͧमल है। 

2.2 ͪवɮयमान PTM-आधाǐरत फȧͫडगं Ĥणालȣ कȧ सीमाएँ 

PL-3 मɅ PTM-आधाǐरत पॉट हॉपर ͩफͧलगं åयवèथा, काय[शील होते हुए भी, सुर¢ा, पया[वरण, एãयुͧ मना 

गुणवƣा, पॉट Ĥदश[न एव ंपǐरचालन लागत को Ĥभाͪवत करने वालȣ अंतǓन[Ǒहत सीमाओं स ेयुÈत है: 



● संबंͬधत जोͨखमɉ सǑहत मÛैयुअल / Đेन-Ǔनभ[र पǐरचालन — पǐरचालन ğुǑटयाँ, दोषपूण[ उपकरण, 

गलत Đेन पोिजशǓनगं, तथा पॉट सुपरèĚÈचर व PTM पर जोͨखमपूण[ सफाई गǓतͪवͬध; 

● PTM ͩफͧलगं व सुपरèĚÈचर ͩफͧलगं ǒबदंओंु पर एãयुͧमना का फैलाव (िèपलेज), िजससे धूल 

उ×पÛन होती है, हाउसकȧͪपगं का बोझ बढ़ता है तथा पॉट Ǿम मɅ एãयुͧमना कȧ बबा[दȣ होती है; 

● बसबार व एनोड रॉड पर एãयुͧमना धूल का जमाव, िजससे ͪवɮयुतीय व याǒंğक संपक[  ǒबगड़ता है 

— एक Ĥारंͧभक OEM आकलन (2019) के अनुसार धूल भरे बसबार के कारण एनोड रॉड व बसबार 

के बीच लगभग 8 mV का वोãटेज Ĝॉप अनुमाǓनत है, जो ĤǓत पॉटलाइन ĤǓत वष[ लगभग 233 

टन एãयुͧमǓनयम कȧ संकेता×मक उ×पादन हाǓन के तुãय है; 

● हॉपर ͩफͧलगं हेत ुPTM व ऑपरेटरɉ कȧ समͪप[त तैनाती — उÈत आकलन के अनुसार एक 

पॉटलाइन मɅ इस काय[ हेतु लगभग चार (4) PTM व बारह (12) पूण[काͧलक ऑपरेटर संलÊन हɇ, 

तथा संबंͬधत ͩफͧलगं उपकरण (ͩफãटर, ͩफͧलगं आम[ आǑद) पर लगभग USD 0.8 ͧमͧलयन 

वाͪष[क अनुर¢ण åयय होता है; 

● केवल एãयुͧमना ͩफͧलगं काय[ हेतु PTM कȧ पया[Üत Ěैवल — ĤǓत पॉटलाइन ĤǓत वष[ लगभग 

2,160 ͩकमी अनुमाǓनत — िजससे PTM का जीवनकाल, åहȣल/रेल Ǔघसाव तथा अनुर¢ण ͪवडंो 

Ĥभाͪवत होती है, और कोर पॉट टɅͫडगं कायɟ (एनोड पǐरवत[न, टैͪपगं, कवǐरगं) हेतु PTM कȧ 

उपलÞधता सीͧमत होती है; 

● एãयुͧमना ͫडलȣवरȣ मɅ ͪवलबं होने कȧ िèथǓत मɅ पॉट èटावȶशन का जोͨखम, िजससे एनोड इफेÈट 

होते हɇ तथा साथ मɅ ऊजा[ हाǓन, उ×पादन हाǓन एवं PFC (CF₄ / C₂F₆) उ×सज[न मɅ वɮृͬध होती 

है; 

● धूल भरे काय[-वातावरण मɅ पॉट हुड को ¢Ǔत तथा पॉट हूͫडगं कȧ अखंडता Ĥभाͪवत होना, िजससे 

ÝयूिजǑटव HF उ×सज[न मɅ वɮृͬध होती है। 

2.3 Ĥèताͪवत हाइपर डɅस फेज़ ͧसèटम (HDPS) 

हाइपर डɅस फेज़ कÛवेइंग तकनीक, सायलो से पॉट तक पूण[तः संलÊन (एनÈलोóड) Ĥणालȣ के माÚयम स,े 

अ×यंत कम गǓत एवं अ×यͬधक उÍच सॉͧलड-टू-एयर अनुपात पर, Ýलुइडाइóड व गǽु×व-सहाǓयत मोड मɅ 

एãयुͧमना का पǐरवहन करती है। HDPS आधुǓनक एãयुͧमǓनयम èमãेटरɉ मɅ पॉट फȧͫडगं हेतु èथाͪपत 

वैिæवक सवȾƣम Ĥथा है — नई पॉटलाइनɅ HDPS-Ĥकार कȧ पॉट फȧड Ĥणाͧलयɉ के साथ Ǔनͧम[त कȧ जाती हɇ 

तथा ͪवɮयमान सुͪ वधाओं को Đͧमक Ǿप स ेरेĚोͩफट ͩकया जा रहा है। èवय ंनाãको के भीतर, PL-4 एक 

इन-हाउस पǐरचालन संदभ[ Ĥèतुत करता है। मÉुय लाभ इस Ĥकार हɇ: 



● सुर¢ा एवं èवाèØय: पूण[तः èवचाͧलत, संलÊन तथा 'आम[लेस' पǐरचालन, िजसस ेमानव हèत¢ेप, 

धूल एÈसपोज़र, पॉट पर चढ़ना तथा कǑठन ¢ğेɉ मɅ अनुर¢ण समाÜत होता है; 

● पया[वरण: िèपलजे व धूल उ×सज[न कȧ समािÜत, èवÍछ पॉट Ǿम व सुपरèĚÈचर, बेहतर पॉट हूͫडगं 

तथा कम HF व PFC उ×सज[न; 

● गुणवƣा एवं ͪवæवसनीयता: पॉट हॉपरɉ तक अ×यंत उÍच ͪवæवसनीयता के साथ Ǔनरंतर, èव-

Ǔनयामक एãयुͧमना ͫडलȣवरȣ, िजससे पॉट èटावȶशन व संबंͬधत एनोड इफेÈट समाÜत होते हɇ; 

● राजèव एवं लागत: बसबार संपक[  वोãटेज Ĝॉप के कारण वत[मान मɅ हो रहȣ उ×पादन हाǓन कȧ 

वसूलȣ, कोर पॉट टɅͫडगं कायɟ हेतु PTM व मानव संसाधन कȧ ͩफͧलगं ɬयूटȣ स ेमुिÈत, PTM व 

भवन संरचनाओं पर लोड व थकान मɅ कमी, तथा अनुर¢ण लागत मɅ भारȣ कमी — Ĥारंͧभक OEM 

आकलन के अनुसार पणू[ èवचालन व लेवल-II सुपरͪवज़न के साथ ͩफͧलगं-संबधंी अनुर¢ण åयय 

लगभग USD 0.8 ͧमͧलयन स ेघटकर लगभग USD 0.02 ͧमͧलयन ĤǓत वष[ होने कȧ संभावना 

है। 

2.4 संकेता×मक टेÈनो-इकोनॉͧमÈस (स×यापन हेतु) 

अतः नाãको का आशय PL-3 मɅ HDPS-आधाǐरत एãयुͧमना कÛवेइंग व ͪवतरण Ĥणालȣ को Ħाउनफȧãड 

ͩĐयाÛवयन के Ǿप मɅ, चालू पॉटलाइन मɅ ǒबना ͩकसी åयवधान के, रेĚोͩफट करने कȧ टेÈनो-इकोनॉͧमक 

ͩफिजǒबͧलटȣ का मãूयांकन करना है, िजसमɅ बाद मɅ PL-1 व PL-2 मɅ ¢ैǓतज पǐरǓनयोजन (horizontal 

deployment) कȧ सभंावना भी सिàमͧलत है। 

3. EOI का उɮदेæय 
इस EOI का उɮदेæय इÍछुक व स¢म ͪवĐेताओं — परामश[दाता संगठनɉ, इंजीǓनयǐरगं फमɟ तथा इन-हाउस 

इंजीǓनयǐरगं ͫडͪवज़न वाल ेHDPS तकनीक Ĥदाताओं / OEM — कȧ पहचान करना है, जो यहाँ वͨण[त 

टेÈनो-इकोनॉͧमक ͩफिजǒबͧलटȣ èटडी, ͪवèततृ इंजीǓनयǐरगं एवं ͪवƣीय मãूयांकन काय[ करने के इÍछुक हɉ, 

तथा इस असाइनमɅट हेतु उपलÞध बाज़ार ¢मता का आकलन करना है। 

इस EOI के ͪवǽɮध ĤाÜत ĤǓतͩĐयाएँ नाãको को स¢म बनाएँगी: (i) असाइनमɅट मɅ ͪवĐेताओं कȧ ǽͬच कȧ 

सीमा èथाͪपत करने; (ii) बाज़ार मɅ उपलÞध ¢मताओ,ं ͸िçटकोणɉ व संकेता×मक समय-सीमाओं को समझने; 

(iii) पæचातवतȸ Ĥèताव अनुरोध (RFP) / Ǔनͪवदा हेतु ͪवèततृ काय[ ¢ğे, अह[ता मानदंड व शतɟ को अǓंतम 

Ǿप देने; तथा (iv) उन संभाͪवत बोलȣदाताओं का डेटाबसे बनाने मɅ, िजÛहɅ RFP जारȣ ͩकया जा सके। 



यह EOI केवल ǽͬच कȧ अͧभåयिÈत हेत ुआमंğण है तथा एक बाज़ार अÛवेषण अßयास है। यह ͩकसी 

Ǔनͪवदा या Ĥèताव का गठन नहȣं करता है, तथा इस EOI के जारȣ होने स ेनाãको RFP जारȣ करन,े कोई 

काय[ Ĥदान करने, या ͩकसी उƣरदाता को ͩकसी लागत कȧ ĤǓतपǓूत[ करने हेतु बाÚय नहȣं होता है। 

4. परामश[दाता के काय[ का åयापक ¢ेğ 
ͩफिजǒबͧलटȣ èटडी हेतु काय[ के åयापक ¢ेğ मɅ Ǔनàनͧलͨखत शाͧमल हɉग,े परंतु यह इÛहȣं तक सीͧमत नहȣ ं

होगा। ͪवèततृ काय[ ¢ेğ सचूीबɮध प¢ɉ को RFP मɅ उपलÞध कराया जाएगा। 

4.1 यथावत (As-Is) आकलन 

● PL-3 मɅ ͪवɮयमान PTM-आधाǐरत एãयुͧमना फȧͫडगं åयवèथा का ͪवèततृ अÚययन व आकलन — 

èटोरेज सायलो व FTP सकेɅ डरȣ एãयुͧमना सͩक[ ट स ेलेकर पॉट सुपरèĚÈचर हॉपरɉ तक — िजसमɅ 

PTM तैनाती, ऑपरेटर संलÊनता, ͩफͧलगं साइͩकल समय, Đेन Ěैवल, लआेउट, िèथǓत व 

ͪवæवसनीयता शाͧमल है; 

● आधार रेखा (baseline) का पǐरमाणीकरण: एãयुͧमना िèपलेज व बबा[दȣ, बसबार/एनोड रॉड पर धूल 

जमाव व पǐरणामी वोãटेज Ĝॉप, ͩफͧलगं-संबधंी अनुर¢ण åयय, पॉट टɅͫडगं कायɟ हेतु PTM 

उपलÞधता कȧ सीमाएँ, ͪवलǒंबत एãयुͧमना ͫडलȣवरȣ के कारण एनोड इफेÈट कȧ आवृͪ ƣ, तथा 

संबंͬधत उ×पादन व ऊजा[ हाǓनयाँ; 

● ¢रण (degradation) के पǐरमाणीकरण हेतु हɇडͧलगं चेन मɅ एãयुͧमना गणुवƣा मापदंडɉ (PSD, 

फाइÛस सामĒी, अĚȣशन इंडेÈस, Ýलोएǒबͧलटȣ आǑद) का नमूनाकरण व ͪवæलेषण; 

● धारा 2.2 से 2.4 मɅ संदͧभ[त Ĥारंͧभक OEM आकलन (2019) का, वत[मान पǐरचालन डेटा व मãूय 

èतरɉ के अनुǾप, èवतंğ स×यापन व अɮयतनीकरण। 

4.2 तकनीक मूãयांकन एव ंसंकãपना×मक ͫडज़ाइन 

● उपलÞध हाइपर डɅस फेज़ कÛवेइंग तकनीकɉ का मãूयाकंन तथा तुलनीय कॉिÛफ़गरेशन वाले संदभ[ 

संयंğɉ के साथ वैिæवक बɅचमाͩकɍ ग, िजसमɅ PL-4 मɅ नाãको के èवयं के पǐरचाͧलत HDPS 

इंèटॉलेशन (Ĥदश[न, उपलÞधता, सीखे गए सबक) का संरͬचत अÚययन शाͧमल है; 

● ͫडज़ाइन आधार का ͪवकास: कÛवेइंग ¢मता, ǐरडंडɅसी दश[न, ताज़ा एãयुͧमना सायलो के साथ 

एकȧकरण, GTC/FTP सेकɅ डरȣ एãयुͧमना सͩक[ ट तथा PL-3 कȧ पॉट फȧͫडगं åयवèथा; 

● ǾǑटगं, लेआउट, सामाÛय åयवèथा (जनरल अरɅजमɅट), टाई-इन ǒबदं,ु संरचना×मक पया[Üतता जाचँ 

तथा ͪवɮयमान सुͪ वधाओं के साथ इंटरफेस सǑहत सकंãपना×मक इंजीǓनयǐरगं; 



● चालू पॉटɉ मɅ शूÛय / Ûयूनतम åयवधान सǓुनिæचत करने वालȣ Ħाउनफȧãड ͩĐयाÛवयन पɮधǓत, 

िजसमɅ शटडाउन व टाई-इन रणनीǓत, चरणबɮधता तथा Ǔनमा[ण अनुĐम शाͧमल है। 

4.3 लाभ का पǐरमाणीकरण एवं जोͨखम मãूयांकन 

● मूत[ व अमूत[ लाभɉ का पǐरमाणीकरण — बसबार संपक[  वोãटेज Ĝॉप स ेहुई उ×पादन हाǓन कȧ 

वसूलȣ, एनोड इफेÈट आवृͪ ƣ व PFC (CF₄/C₂F₆) उ×सज[न मɅ कमी, ͩफͧलगं-सबंंधी अनुर¢ण 

लागत मɅ कमी, कोर पॉट टɅͫडगं काय[ हेतु PTM व मानव संसाधन कȧ मिुÈत, PTM व भवन पर 

संरचना×मक लोड व थकान मɅ कमी, करंट एͩफͧशएंसी मɅ सुधार, ͪवͧशçट AlF₃ व DC ऊजा[ खपत, 

तथा HSE लाभ; 

● नाãको के परामश[ स,े पॉट फȧͫडगं काय[ के èवचालन के पǐरणामèवǾप मानव संसाधन व PTM 

पुनǓन[योजन योजना; 

● तकनीकȧ, ͩĐयाÛवयन व पǐरचालन जोͨखमɉ को कवर करने वाला जोͨखम मãूयाकंन व Ûयूनीकरण 

योजना। 

4.4 बेͧसक एव ंͫडटेãड इंजीǓनयǐरगं 

● बेͧसक इंजीǓनयǐरगं: Ĥोसेस Ýलो डायĒाम, एयर/सॉͧलɬस बैलɅस, P&ID, ͫडज़ाइन आधार ǐरपोट[, 

उपकरण साइिज़ंग व डेटाशीट (Ýलुइडाइóड कÛवेइंग पाइप, एयर èलाइड, कंĚोल वाãव, 

डोिज़ंग/èटोरेज हॉपर, कंĤेसर/Þलोअर, धूल Ǔनयंğण उपकरण), तथा सामाÛय åयवèथा ͬचğ; 

● ͫडटेãड इंजीǓनयǐरगं: लआेउट व ǾǑटगं ͬचğ, ͧसͪवल व संरचना×मक ͫडज़ाइन व ͬचğ (नई Ĥणालȣ 

हेतु ͪवɮयमान भवनɉ/सुपरèĚÈचरɉ कȧ संरचना×मक पया[Üतता जाँच सǑहत), मैकेǓनकल ͪववरण, 

पाइपलाइन व सपोट[ इंजीǓनयǐरगं, ͪवɮयुत इंजीǓनयǐरगं (SLD, लोड सूची, केबल शेɬयूल), तथा 

ͪवɮयमान पॉट कंĚोल / लवेल-II सुपरͪवज़न Ĥणालȣ के साथ एकȧकरण सǑहत इंèǪमɅटेशन व 

Ǔनयğंण Ĥणालȣ संरचना; 

● ͪवɮयमान सुͪ वधाओं — एãयुͧमना èटोरेज सायलो, FTP/GTC सेकɅ डरȣ एãयुͧमना सͩक[ ट, कंĤèेड 

एयर Ĥणालȣ तथा पॉट सुपरèĚÈचर हॉपर — के साथ इंटरफेस इंजीǓनयǐरगं, टाई-इन योजना, 

शटडाउन/ͪवडंो योजना तथा चाल ूपॉटलाइन पर Ħाउनफȧãड ͩĐयाÛवयन हेतु Ǔनमा[ण-सुगमता समी¢ा 

सǑहत; 

● ͩĐयाÛवयन चरण हेत ुNIT जारȣ करने के ͧलए उपयुÈत पǐरमाण सूची (BOQ), ͪवèततृ तकनीकȧ 

ͪवǓनदȶश तथा Ǔनͪवदा ͬचğ तैयार करना; 



● कर व शुãक, èपेयस[ दश[न तथा कमीशǓनगं आवæयकताओं सǑहत ±10% यथाथ[ता वाला ͫडटेãड 

इंजीǓनयǐरगं-आधाǐरत लागत अनुमान। 

4.5 ͪवèततृ ͪवƣीय मूãयांकन 

● इरेÈशन, कर व शुãक, आकिèमकता (contingency), वɮृͬध (escalation) तथा Ǔनमा[ण अवͬध के 

दौरान Þयाज सǑहत BOQ व इंजीǓनयǐरगं अनुमानɉ पर आधाǐरत ͪवèततृ CAPEX Ǔनमा[ण; 

● HDPS बनाम ͪवɮयमान PTM-आधाǐरत åयवèथा हेतु ͪवèततृ OPEX मॉडल — ऊजा[, कंĤेèड 

एयर, अनुर¢ण, मानव संसाधन व उपभोÊय सामĒी; 

● पǐरमाͨणत लाभ Ĥवाह: बसबार संपक[  वोãटेज Ĝॉप कȧ समािÜत स ेउ×पादन वसूलȣ, एनोड इफेÈट 

आवृͪ ƣ व PFC उ×सज[न मɅ कमी, ͩफͧलगं-संबंधी अनुर¢ण बचत, PTM व मानव संसाधन 

पुनǓन[योजन मãूय, तथा करंट एͩफͧशएंसी व ͪवͧशçट खपत आंकड़ɉ मɅ सुधार; 

● ͫडèकाउंटेड कैश Ýलो ͪवæलषेण — IRR, NPV, पेबैक अवͬध व लाभĤदता सचूकाकं — Ĥमुख चरɉ 

(CAPEX, धातु मãूय, ऊजा[ लागत, लाभ ĤािÜत) पर संवेदनशीलता व पǐर͸æय ͪवæलेषण सǑहत; 

● नाãको कȧ पूजंी Ǔनवेश अनुमोदन ĤͩĐया (बोड[ / स¢म Ĥाͬधकारȣ) हेतु आवæयक ĤाǾप व मानकɉ 

मɅ ͪवƣीय मãूयांकन, िजसमɅ Ǔनवशे Ĥèताव / बोड[ नोट तैयार करने मɅ सहायता शाͧमल है; 

● यǑद कोई हɉ, तो फंͫडगं ͪवकãपɉ व लाग ूĤो×साहनɉ का आकलन। 

4.6 ͫडलȣवरेबãस 

● ͪवèततृ पɮधǓत व काय[ योजना सǑहत इंसेÜशन ǐरपोट[; 

● नाãको कȧ समी¢ा व ǑटÜपͨणयɉ हेतु अंतǐरम / ĤाǾप ͩफिजǒबͧलटȣ ǐरपोट[; 

● नाãको कȧ ǑटÜपͨणयɉ को सिàमͧलत करत ेहुए अǓंतम ͪवèततृ ͩफिजǒबͧलटȣ ǐरपोट[ (DFR) — 

ͫडज़ाइन आधार, बेͧसक व ͫडटेãड इंजीǓनयǐरगं दèतावेज़ɉ व ͬचğɉ, BOQ, ͪवèततृ लागत अनुमान 

(±10%), ͩĐयाÛवयन रोडमैप व समय-सारणी सǑहत पूण[; 

● DCF ͪवæलेषण, संवेदनशीलता/पǐर͸æय ͪवæलेषण तथा नाãको के Ǔनवेश अनुमोदन / बोड[ नोट हेत ु

इनपुɪस सǑहत ͪवèततृ ͪवƣीय मãूयांकन ǐरपोट[; 

● ͩĐयाÛवयन चरण हेत ुǓनͪवदा-तैयार तकनीकȧ ͪवǓनदȶश / NIT दèतावेज़ (ͬचğ व BOQ सǑहत); 

● नाãको Ĥबंधन को अÚययन के Ǔनçकषɟ कȧ ĤèतुǓत। 

4.7 संकेता×मक समय-सारणी 



संपूण[ असाइनमɅट — ͩफिजǒबͧलटȣ èटडी, ͫडटेãड इंजीǓनयǐरगं व ͪवƣीय मãूयांकन — के अवाड[ पğ जारȣ 

होने कȧ Ǔतͬथ स े[24–30] सÜताहɉ के भीतर, RFP मɅ पǐरभाͪषत कȧ जाने वालȣ माइलèटोन समय-सारणी 

के अनुसार, पूण[ होने कȧ अपे¢ा है। 

5. कौन आवेदन कर सकता है — संकेता×मक ¢मता आवæयकताए ँ
यह EOI परामश[दाता संगठनɉ, इंजीǓनयǐरगं फमɟ तथा HDPS तकनीक Ĥदाताओं / OEM (इन-हाउस या 

संबɮध इंजीǓनयǐरगं परामश[ ¢मता सǑहत) हेत ुखुला है, चाहे वे भारतीय हɉ या ͪवदेशी, अकेले या 

कंसोǑट[यम/MoU åयवèथा मɅ काय[ करते हɉ। उƣरदाताओं के पास अͬधमानतः Ǔनàनͧलͨखत ¢मताए ँहोनी 

चाǑहए। ये बाज़ार ¢मता के आकलन मɅ नाãको कȧ सहायता हेतु संकेता×मक आवæयकताएँ हɇ; असाइनमɅट 

हेतु फम[ अह[ता मानदंड पæचातवतȸ RFP मɅ Ǔनधा[ǐरत ͩकए जाएँगे। 

Đ.सं. संकेता×मक ¢मता सहायक दèतावेज़ 

1 

Ĥाथͧमक एãयुͧमǓनयम èमेãटरɉ मɅ एãयुͧमना हɇडͧलगं व ÛयूमैǑटक (डɅस 
फेज़ / हाइपर डɅस फेज़) कÛवेइंग Ĥणाͧलयɉ के ͫडज़ाइन / इंजीǓनयǐरगं / 
ͩफिजǒबͧलटȣ èटडी मɅ अनुभव, चाहे परामश[दाता के Ǿप मɅ हो या तकनीक 
Ĥदाता / OEM के Ǿप मɅ। 

कंपनी Ĥोफाइल, संदभ[ 
सूची 

2 

ͪपछल े[दस (10)] वषɟ के दौरान, अͬधमानतः Ħाउनफȧãड रेĚोͩफट के Ǿप 
मɅ, ͩकसी पǐरचाͧलत एãयुͧमǓनयम èमेãटर मɅ कम स ेकम एक HDPS / 
डɅस फेज़ पॉट फȧͫडगं पǐरयोजना (अÚययन, इंजीǓनयǐरगं, आपǓूत[ अथवा 
ͩĐयाÛवयन) मɅ संलÊनता। 

वक[  ऑड[र / पूण[ता 
Ĥमाण-पğ / Èलाइंट 
संदभ[ 

3 
इस ĤकृǓत के असाइनमɅट को ͩĐयािÛवत करने हेतु पया[Üत ͪवƣीय िèथǓत व 
संगठना×मक शिÈत, इन-हाउस बहु-ͪवषयक इंजीǓनयǐरगं ¢मता (Ĥोसेस, 
मैकेǓनकल, ͧसͪवल-संरचना×मक, ͪवɮयुत, इंèǪमɅटेशन व Ǔनयंğण) सǑहत। 

लेखा-परȣͯ¢त ͪवƣीय 
ͪववरण / CA Ĥमाण-
पğ, संगठन चाट[ 

4 
उƣरदाता Ĥèतुतीकरण कȧ Ǔतͬथ पर नाãको, भारत सरकार कȧ ͩकसी संèथा, 
PSU अथवा उƣरदाता के ͩकसी Èलाइंट कȧ ͩकसी ĤǓतबंध / Þलैकͧलिèटंग / 
होͧलडे सूची मɅ नहȣं होना चाǑहए। 

लेटरहेड पर èव-घोषणा 

5 
तकनीक Ĥदाताओं या इंजीǓनयǐरगं साझेदारɉ के साथ कंसोǑट[यम / MoU 
åयवèथा, यǑद कोई हो, Ĥ×येक प¢ कȧ भूͧमकाओ ंसǑहत èपçट Ǿप स े
घोͪषत कȧ जानी चाǑहए। 

कंसोǑट[यम समझौता / 
MoU ĤǓत 

 

6. इÍछुक ͪवĐेताओं से मांगी गई जानकारȣ 
इÍछुक ͪवĐेताओं स ेअनुरोध है ͩक व ेअपनी ǽͬच कȧ अͧभåयिÈत के साथ Ǔनàनͧलͨखत Ĥèतुत करɅ: 



● अनुबंध-I के अनुसार उƣरदाता के लेटरहेड पर, अͬधकृत हèता¢रकता[ ɮवारा हèता¢ǐरत कवǐरगं 

लेटर, िजसमɅ ͪवषय असाइनमɅट करने कȧ ǽͬच कȧ पुिçट हो; 

● अनुबंध-II के अनुसार संगठन Ĥोफाइल; 

● अनुबंध-III के अनुसार Ĥासंͬगक अनुभव / समान असाइनमɅɪस का ͪववरण, सहायक वक[  ऑड[र / 

पूण[ता Ĥमाण-पğ / संदभ[ पğɉ सǑहत; 

● ͪपछले तीन ͪवƣीय वषɟ के लेखा-परȣͯ¢त वाͪष[क ǐरपोट[ / CA Ĥमाण-पğ सǑहत अनुबंध-IV के 

अनुसार ͪवƣीय ͪववरण; 

● Ĥèताͪवत टȣम संरचना सǑहत, उƣरदाता èटडी, ͫडटेãड इंजीǓनयǐरगं व ͪवƣीय मãूयांकन को कैसे 

ͩĐयािÛवत करन ेका Ĥèताव रखता है, इसका वण[न करने वाला संͯ ¢Üत ͸िçटकोण व पɮधǓत नोट 

(अͬधकतम [10] पçृठ); 

● असाइनमɅट पूण[ करने हेत ुसंकेता×मक समĒ समय-सारणी; 

● असाइनमɅट हेत ुसंकेता×मक बजटȣय अनुमान (गैर-बाÚयकारȣ, केवल नाãको कȧ आंतǐरक योजना 

हेतु; इसे मãूय बोलȣ नहȣं माना जाएगा तथा पæचातवतȸ Ǔनͪवदा पर इसका कोई Ĥभाव नहȣं होगा); 

● धारा 4 मɅ åयापक काय[ ¢ेğ पर ǑटÜपͨणया ँया सझुाव, यǑद कोई हɉ, िजसमɅ उƣरदाता ɮवारा 

आवæयक समझी जाने वालȣ कोई अǓतǐरÈत गǓतͪवͬधयाँ शाͧमल हɉ; 

● अͬधकृत हèता¢रकता[ के प¢ मɅ पावर ऑफ अटॉनȸ / बोड[ संकãप, तथा गैर-Þलकैͧलिèटंग कȧ èव-

घोषणा; 

● उƣरदाता ɮवारा Ĥासंͬ गक समझे जाने वाले अÛय ĐेडɅͧशयãस (Ħोशर, संदभ[ सूची, तकनीक टाई-अप 

आǑद)। 

7. ĤǓतͩĐयाओ ंका मãूयांकन एव ंआगे कȧ राह 
Ǔनयत Ǔतͬथ व समय के भीतर ĤाÜत EOI ĤǓतͩĐयाओं कȧ जाँच नाãको कȧ ͪवͬधवत गǑठत सͧमǓत ɮवारा, 

बाज़ार ɮवारा Ĥèताͪवत ǽͬच, ¢मता, ͸िçटकोण व सकेंता×मक समय-सीमाओं का आकलन करने हेतु कȧ 

जाएगी। नाãको, अपने ͪववकेाͬधकार स,े उƣरदाताओं स ेèपçटȣकरण या अǓतǐरÈत जानकारȣ मांग सकता है, 

तथा इÍछुक ͪवĐेताओं को नाãको èमãेटर Üलांट, अनुगुल मɅ अथवा वीͫडयो कॉÛĥɅ ͧसगं के माÚयम स े

तकनीकȧ ĤèतुǓतकरण / इंटरैÈशन हेत ुआमंǒğत कर सकता है, और/अथवा ͪवɮयमान PL-3 सुͪ वधाओं कȧ 

बेहतर समझ हेतु साइट ͪविज़ट कȧ सुͪ वधा Ĥदान कर सकता है। 

ĤाÜत ĤǓतͩĐयाओं के आधार पर, नाãको का आशय ͪवèततृ काय[ ¢ेğ, अह[ता मानदंड व वाͨणिÏयक शतɟ 

को अǓंतम Ǿप देने तथा Ĥथम ͸çटया स¢म पाए गए इÍछुक ͪवĐेताओं को असाइनमɅट हेतु Ĥèताव अनुरोध 



(RFP) / Ǔनͪवदा जारȣ करने का है। न तो ĤǓतͩĐया Ĥèतुत करना, न हȣ इस EOI के अनुसरण मɅ कोई 

इंटरैÈशन, ͩकसी उƣरदाता को RFP जारȣ करने या काय[ Ĥदान करने हेतु कोई अͬधकार Ĥदान करता है। 

8. सामाÛय Ǔनयम, शतɏ एव ंअèवीकरण 
● यह EOI कोई Ĥèताव या Ǔनͪवदा नहȣं है, तथा इसे ǒबना ͩकसी ĤǓतबɮधता के जारȣ ͩकया गया है। 

नाãको को ͩकसी भी अथवा सभी ĤǓतͩĐयाओं को èवीकार या अèवीकार करने, तथा ǒबना कोई 

कारण बताए एवं ǒबना ͩकसी दाǓय×व के, ͩकसी भी चरण मɅ इस EOI को Ǔनरèत, संशोͬधत, 

ͪवèताǐरत या पुनः जारȣ करने का अͬधकार सुरͯ¢त है; 

● EOI ĤǓतͩĐया, Ĥèतुतीकरण, साइट ͪविज़ट आǑद कȧ तैयारȣ व Ĥèतुतीकरण मɅ उƣरदाताओं ɮवारा 

वहन ͩकए गए सभी åयय पूण[तः उƣरदाताओं ɮवारा हȣ वहन ͩकए जाएँगे; 

● केवल ĤǓतͩĐया Ĥèतुत करना या पाğता मानदंडɉ को पूरा करना ͩकसी उƣरदाता को सूचीबɮध होने 

या ͩकसी काय[ को Ĥदान ͩकए जाने का अͬधकार Ĥदान नहȣं करता; 

● इस EOI मɅ नाãको ɮवारा Ĥदान कȧ गई सभी जानकारȣ, तथा त×पæचात साझा कȧ गई कोई भी 

जानकारȣ, गोपनीय मानी जाएगी तथा इसे इस EOI का उƣर देने के अǓतǐरÈत ͩकसी अÛय 

Ĥयोजन हेत ुउपयोग नहȣं ͩकया जाएगा; 

● Ǔनयत Ǔतͬथ व समय के पæचात ĤाÜत ĤǓतͩĐयाएँ, या अपूण[ ĤǓतͩĐयाए,ँ अèवीकृत ͩकए जाने के 

योÊय हɇ; 

● ͩकसी भी ͪववाद कȧ िèथǓत मɅ, नाãको का Ǔनण[य अǓंतम व बाÚयकारȣ होगा। अनुगुल / भुवनेæवर, 

ओͫडशा के Ûयायालयɉ को ͪवशेष अͬधकार ¢ेğ ĤाÜत होगा; 

● ͩकसी भी Ǿप मɅ कैनवाͧसगं ͩकए जाने पर उƣरदाता अयोÊय घोͪषत ͩकया जाएगा। 

9. EOI समय-सारणी 

ĤèतुǓत कȧ अǓंतम Ǔतͬथ एव ंसमय: NALCO कȧ वेबसाइट पर Ĥकाशन 
कȧ Ǔतͬथ से 15 Ǒदनɉ के भीतर 

 
 

 



10. EOI ĤǓतͩĐया Ĥèतुत करने व संपक[  ͪववरण 
EOI ĤǓतͩĐया, सभी ͸िçटयɉ स ेपूण[, एक सीलबंद ͧलफाफे मɅ, िजस पर "EOI Response – Feasibility 

Study for HDPS Implementation at Potline-3, Smelter Plant" तथा EOI सÉंया अंͩ कत हो, 

Ǔनàनͧलͨखत को संबोͬधत करते हुए Ĥèतुत कȧ जाए: 

Įी İुǓत रंजन बेहरा, DGM (Met.), पॉटलाइन सͪव[सेज़ 

पॉटलाइन सͪव[सेज़ ͪवभाग, èमãेटर Üलांट, नेशनल एãयुͧमǓनयम कंपनी ͧलͧमटेड, नाãकोनगर, अनुगुल – 

759 145, ओͫडशा 

ĤǓतͩĐया कȧ एक सॉÝट कॉपी अǓतǐरÈत Ǿप स ेइस ई-मेल पते पर भेजी जाए: 

[sruti.behera@nalcoindia.co.in]। ͩकसी भी èपçटȣकरण हेत,ु उƣरदाता संपक[  कर सकते हɇ:  

[फोन,:+ 91- 94371 63266। 

11. Ǔनçकष[ 
इस EOI के माÚयम स,े नाãको अपने èमãेटर Üलांट, अनुगुल कȧ पॉटलाइन-3 कȧ एãयुͧमना पॉट फȧͫडगं 

Ĥणालȣ के आधुǓनकȧकरण कȧ Ǒदशा मɅ एक Ǔनणा[यक व सुͪ व£ कदम उठाना चाहता है — ͪवɮयमान 

PTM/ओवरहेड-Đेन-आधाǐरत हॉपर ͩफͧलगं åयवèथा स ेएक पूण[तः संलÊन, पूण[तः èवचाͧलत हाइपर डɅस 

फेज़ ͧसèटम कȧ ओर बढ़ते हुए — यह एक ऐसी तकनीक है जो पॉटलाइन-4 मɅ इन-हाउस पहले हȣ ͧसɮध 

हो चुकȧ है तथा आधुǓनक एãयुͧमǓनयम èमãेटरɉ मɅ वैिæवक सवȾƣम Ĥथा के Ǿप मɅ èथाͪपत है। 

इस EOI का आशय अतः तीन-आयामी है: Ĥथम, ऐस ेͪवĐेताओं — परामश[दाता संगठनɉ, इंजीǓनयǐरगं फमɟ 

व HDPS तकनीक Ĥदाताओं — कȧ पहचान करना, जो वाèतव मɅ इस èटडी को करने मɅ ǽͬच रखते हɉ व 

स¢म हɉ; ɮͪवतीय, बाज़ार मɅ उपलÞध ͸िçटकोणɉ, ¢मताओं, समय-सीमाओं व सकेंता×मक लागतɉ को 

समझना, ताͩक पæचातवतȸ RFP का ¢ğे व अह[ता मानदंड यथाथ[वादȣ ढंग से तैयार ͩकया जा सके; तथा 

ततृीय, चयǓनत एजɅसी के माÚयम स ेǓनवेश हेत ुएक èवतंğ व बɇक-योÊय आधार सुरͯ¢त करन ेकȧ नींव 

रखना — िजसमɅ Ĥारंͧभक आकलनɉ का स×यापन, बेͧसक व ͫडटेãड इंजीǓनयǐरगं, नाãको कȧ पूजंी Ǔनवेश 

अनुमोदन ĤͩĐया के अनुǾप ͪवèततृ ͪवƣीय मãूयांकन, तथा ͩĐयाÛवयन चरण हेत ुǓनͪवदा-तैयार 

दèतावेज़ीकरण शाͧमल है। 

पǐरकिãपत पǐरणाम एक हȣ पॉटलाइन से परे ͪवèततृ है। PL-3 हेतु एक सफल ͩफिजǒबͧलटȣ-कम-

इंजीǓनयǐरगं èटडी, PL-1 व PL-2 मɅ HDPS के ¢ैǓतज पǐरǓनयोजन हेतु एक टेàपलेट के Ǿप मɅ काय[ 

करने के ͧलए आशǓयत है, िजससे संपूण[ èमãेटर मɅ सरु¢ा, èवाèØय, पया[वरण, एãयुͧमना गुणवƣा, पॉट 

Ĥदश[न व पǐरचालन लागत मɅ èथायी लाभ ĤाÜत हɉग े— जो पǐरचालन उ×कृçटता तथा èथायी, तकनीक-

संचाͧलत वɮृͬध के ĤǓत नाãको कȧ ĤǓतबɮधता के अनुǾप है। 



नाãको इस मह×वपूण[ पहल मɅ भागीदार बनने हेतु इÍछुक स¢म व अनुभवी संगठनɉ स ेĤǓतͩĐयाओं कȧ 

Ĥती¢ा करता है। 

  



अनुबंध-I: कवǐरगं लेटर का ĤाǾप 
(उƣरदाता के लेटरहेड पर Ĥèतुत ͩकया जाए) 

सेवा मɅ, 

Įी İुǓत रंजन बेहरा, DGM (Met.), पॉटलाइन सͪव[सेज़, पॉटलाइन सͪव[सेज़ ͪवभाग, èमãेटर Üलांट, नाãको, 

नाãकोनगर, अनुगुल – 759 145, ओͫडशा 

ͪवषय: EOI Đमांक NALCO/SMELTER/PLS/EOI/01_HDPS/2026-27 का उƣर – èमãेटर Üलांट, 
अनुगुल कȧ पॉटलाइन-3 मɅ एãयुͧमना कÛवेइंग व ͪवतरण हेतु हाइपर डɅस फेज़ ͧसèटम (HDPS) के 
ͩĐयाÛवयन के ͧलए टेÈनो-इकोनॉͧमक ͩफिजǒबͧलटȣ èटडी, ͪवèततृ इंजीǓनयǐरगं एवं ͪवƣीय मãूयांकन काय[ 
हेतु इÍछुक ͪवĐेताओं कȧ पहचान। 

महोदय/महोदया, 

उपरोÈत EOI के सदंभ[ मɅ, हम ͪवषय असाइनमɅट को ͩĐयािÛवत करने मɅ अपनी ǽͬच कȧ पुिçट करते हɇ 

तथा आवæयक जानकारȣ सǑहत अपनी ǽͬच कȧ अͧभåयिÈत Ĥèतुत करते हɇ। हमने EOI दèतावेज़ कȧ 

सामĒी को पढ़ा व समझा है तथा इसमɅ उिãलͨखत Ǔनयमɉ व शतɟ कȧ अपनी èवीकृǓत कȧ पुिçट करते हɇ। 

हम Ĥमाͨणत करते हɇ ͩक हमारे ɮवारा Ĥèतुत जानकारȣ स×य व सहȣ है, तथा हम समझते हɇ ͩक यǑद कोई 

जानकारȣ गलत या ħामक पाई जाती है, तो नाãको को हमारȣ ĤǓतͩĐया अèवीकृत करने का अͬधकार 

सुरͯ¢त है। 

भवदȣय, 

(अͬधकृत हèता¢रकता[ के हèता¢र, नाम, पदनाम, कंपनी सील, Ǔतͬथ व èथान सǑहत) 

अनुबंध-II: संगठन Ĥोफाइल 

Đ.सं. ͪववरण जानकारȣ 

1 संगठन का नाम  

2 èथापना वष[ व संͪवधान (ͧलͧमटेड / Ĥाइवेट ͧलͧमटेड / LLP / अÛय)  

3 पंजीकृत काया[लय का पता  

4 संपक[  åयिÈत (नाम, पदनाम, फोन, ई-मेल)  

5 GSTIN / PAN / CIN (या ͪवदेशी संèथाओ ंहेतु समक¢)  

6 परामश[ / इंजीǓनयǐरगं ͪवशेष£ता के मुÉय ¢ेğ  

7 एãयुͧमǓनयम èमेãटर पǐरयोजनाओं मɅ अनुभव (वष[)  



Đ.सं. ͪववरण जानकारȣ 

8 HDPS हेतु तकनीक टाई-अप / कंसोǑट[यम साझेदार का ͪववरण, यǑद कोई हो  

9 कुल मानव संसाधन तथा इस èटडी हेतु Ĥèताͪवत Ĥमुख तकनीकȧ ͪवशेष£ɉ का ͪववरण  

10 Ĥमाणन (ISO आǑद), यǑद कोई हो  

 

अनुबंध-III: समान असाइनमɅɪस का अनुभव 
(ͪपछले [सात] वषɟ के दौरान ͩĐयािÛवत डɅस फेज़ / हाइपर डɅस फेज़ एãयुͧमना कÛवेइंग Ĥणाͧलयɉ कȧ 

ͩफिजǒबͧलटȣ èटडी / बेͧसक अथवा ͫडटेãड इंजीǓनयǐरगं का ͪववरण। Ĥ×येक हेतु वक[  ऑड[र / पूण[ता Ĥमाण-

पğ संलÊन करɅ।) 

Đ.सं. Èलाइंट व Üलांट असाइनमɅट का संͯ¢Üत ¢ेğ ऑड[र मूãय व संदभ[ ͩĐयाÛवयन अवͬध िèथǓत 

1      

2      

3      

 

अनुबंध-IV: ͪवƣीय ͪववरण 
(लेखा-परȣͯ¢त ͪवƣीय ͪववरण / CA Ĥमाण-पğ ɮवारा समͬथ[त) 

Đ.सं. ͪववरण ͪवƣ वष[ 2023-24 ͪवƣ वष[ 2024-25 ͪवƣ वष[ 2025-26 

1 वाͪष[क टन[ओवर (₹ करोड़)    

2 नेट वथ[ (₹ करोड़)    

3 कर पæचात लाभ (₹ करोड़)    

 

ǑटÜपणी: ͪवदेशी सèंथाएँ ͪवǓनमय दर संदभ[ Ǔतͬथ सǑहत USD/EUR मɅ समक¢ आंकड़े Ĥèतुत कर सकती 

हɇ। 

 

 



अनुबंध-V: EOI ĤǓतͩĐयाओ ंके मूãयांकन हेतु मूãयांकन मǑैĚÈस 
Ǔनयत Ǔतͬथ व समय के भीतर ĤाÜत EOI ĤǓतͩĐयाओं का मãूयांकन, बाज़ार ɮवारा Ĥèताͪवत ǽͬच, ¢मता, 

͸िçटकोण व संकेता×मक समय-सीमाओं का आकलन करने हेतु, नाãको कȧ ͪवͬधवत गǑठत सͧमǓत ɮवारा 

Ǔनàनͧलͨखत संकेता×मक मãूयांकन मǑैĚÈस के ͪवǽɮध ͩकया जाएगा। यह मǑैĚÈस संकेता×मक है तथा 

केवल पæचातवतȸ RFP जारȣ करने हेत ुĤथम ͸çटया स¢म उƣरदाताओं को सूचीबɮध करने मɅ नाãको कȧ 

सहायता के ͧलए है; असाइनमɅट हेतु फम[ अह[ता व मãूयांकन मानदंड RFP मɅ Ǔनधा[ǐरत ͩकए जाएँगे। 

Đ.स.ं मूãयांकन मानदंड 
आकलन का आधार / सहायक 
संदभ[ 

अͬध. 
अंक 

1 

Ĥाथͧमक एãयुͧमǓनयम èमेãटरɉ मɅ एãयुͧमना हɇडͧलगं व 
ÛयूमैǑटक (डɅस फेज़ / हाइपर डɅस फेज़) कÛवेइंग Ĥणाͧलयɉ के 
ͫडज़ाइन / इंजीǓनयǐरगं / ͩफिजǒबͧलटȣ èटडी मɅ Ĥासंͬगक 
अनुभव। 

कंपनी Ĥोफाइल व संदभ[ सूची; 
वक[  ऑड[र / पूण[ता Ĥमाण-पğ 
(अनुबंध-III)। 

25 

2 
ͪपछल ेदस (10) वषɟ मɅ, अͬधमानतः Ħाउनफȧãड रेĚोͩफट के 
Ǿप मɅ, ͩकसी पǐरचाͧलत एãयुͧमǓनयम èमेãटर मɅ HDPS / 
डɅस फेज़ पॉट फȧͫडगं पǐरयोजना(ओं) का अनुभव। 

वक[  ऑड[र / पूण[ता Ĥमाण-पğ 
/ Èलाइंट संदभ[ (अनुबंध-III)। 

20 

3 
ͩफिजǒबͧलटȣ èटडी, ͫडटेãड इंजीǓनयǐरगं व ͪवƣीय मूãयांकन 
हेतु Ĥèताͪवत तकनीकȧ ͸िçटकोण व पɮधǓत कȧ गुणवƣा व 
पूण[ता। 

͸िçटकोण व पɮधǓत नोट तथा 
¢ेğ पर ǑटÜपͨणयाँ (धारा 6)। 

20 

4 
इन-हाउस बहु-ͪवषयक इंजीǓनयǐरगं ¢मता (Ĥोसेस, मैकेǓनकल, 
ͧसͪवल-संरचना×मक, ͪवɮयुत, इंèǪमɅटेशन व Ǔनयंğण) तथा 
Ĥèताͪवत ͪवशेष£ टȣम कȧ शिÈत। 

संगठन चाट[ व Ĥमुख ͪवशेष£ɉ 
कȧ CV / ͪववरण (अनुबंध-II)। 

15 

5 
इस ĤकृǓत के असाइनमɅट को ͩĐयािÛवत करने हेतु ͪवƣीय 
िèथǓत व संगठना×मक शिÈत। 

ͪपछले तीन वषɟ के लेखा-
परȣͯ¢त ͪवƣीय ͪववरण / CA 
Ĥमाण-पğ (अनुबंध-IV)। 

10 

6 
संकेता×मक समय-सारणी कȧ यथाथ[ता तथा चालू पॉटलाइन पर 
Ħाउनफȧãड ͩĐयाÛवयन बाधाओं कȧ समझ। 

Ĥèतुत संकेता×मक समĒ 
समय-सारणी (धारा 6)। 

05 

7 
åयापक काय[ ¢ेğ पर मूãय वध[न व सुझाव, िजसमɅ आवæयक 
समझी जाने वालȣ अǓतǐरÈत गǓतͪवͬधया ँशाͧमल हɇ। 

धारा 4 (काय[ का ¢ेğ) पर 
ǑटÜपͨणया ँ/ सुझाव। 

05 

 कुल  100 

 

ǑटÜपणी: कुल ͧमलाकर Ûयूनतम 60 अंक (60%) ĤाÜत करने वाले उƣरदाताओं को सामाÛयतः Ĥथम ͸çटया 

स¢म माना जाएगा तथा RFP जारȣ करने हेतु सूचीबɮध ͩकया जा सकता है। नाãको को èपçटȣकरण 

मांगने, तकनीकȧ ĤèतुǓतकरण / इंटरैÈशन अथवा साइट ͪविज़ट हेतु आमंǒğत करने, तथा RFP चरण पर 



वेटेज या मानदंडɉ मɅ संशोधन करने का अͬधकार सुरͯ¢त है। न तो मूãयांकन और न हȣ इस EOI के 

अनुसरण मɅ कोई इंटरैÈशन, ͩकसी उƣरदाता को RFP जारȣ करने या काय[ Ĥदान करने हेतु कोई अͬधकार 

Ĥदान करेगा। 


