
 

 

 

 

नेशनल एʞुिमिनयम कंपनी िलिमटेड 

(भारत सरकार का उपŢम) 

˝ेʐर एवं पावर कॉ̱ɘेƛ, 

अंगुल - 759145 

Ŝिच की अिभʩİƅ हेतु अनुरोध (एƛŮेशन ऑफ इंटरेː) 

˝ेʐर पॉटलाइन, नाʋो नगर, अंगुल- 759145 के ɡूम टŌ ीटमŐट ɘांट्स एफटीपी-1 से एफटीपी-4 के 
तकनीकी अȯयन (टेƋो-इकोनॉिमक िफिजिबिलटी ːडी) — अपŤेडेशन/įरवैİɼंग हेतु कायŊ के िलए इǅुक 

वŐडरो ंकी पहचान 

Ůˑुतीकरण की अंितम ितिथ एवं समय: नाʋो वेबसाइट पर Ůकाशन की ितिथ से 15 िदनो ंके भीतर 

1. Ŝिच की अिभʩİƅ हेतु आमंũण 

नेशनल एʞुिमिनयम कंपनी िलिमटेड, एʞुिमिनयम ˝ेʐरो ंमŐ उपयोग होने वाले ɡूम टŌ ीटमŐट ɘांट्स अथवा इसी 
Ůकार की उǄ तापमान औȨोिगक गैस शुİȠकरण Ůणािलयो ंके िडजाइन, अȯयन, įरवैİɼंग, अपŤेडेशन, ŮदशŊन 
मूʞांकन एवं आधुिनकीकरण मŐ िसȠ िवशेषǒता रखने वाले Ůितिʿत एवं अनुभवी कंसʐŐट्स/इंजीिनयįरंग 
फमŘ/टेƋोलॉजी Ůदाताओ/ंओईएम से Ŝिच की अिभʩİƅ (ईओआई) आमंिũत करती है। 

इस ईओआई का उȞेʴ ˝ेʐर पॉटलाइन के मौजूदा ɡूम टŌ ीटमŐट ɘांट्स एफटीपी-1 से एफटीपी-4 के 
अपŤेडेशन/įरवैİɼंग हेतु एक ʩापक अȯयन करने के िलए तकनीकी ŝप से सƗम एजŐिसयो ंकी पहचान करना है। 

चयिनत एजŐसी मौजूदा Ůणाली का अȯयन करेगी, तकनीकी अंतरालो ं(गैप) की पहचान करेगी, वतŊमान ŮदशŊन का 
मूʞांकन करेगी, उपयुƅ अपŤेडेशन उपायो ंकी अनुशंसा करेगी तथा भिवˈ के िŢयाɋयन हेतु तकनीकी िविशिʼयो ं
सिहत एक िवˑृत पįरयोजना įरपोटŊ (डीपीआर) तैयार करेगी। 

2. पृʿभूिम 

˝ेʐर पॉटलाइन के मौजूदा एफटीपी-1 से एफटीपी-4, ɘांट संचालन के Ůारंिभक चरण मŐ चालू िकए गए थे तथा पुरानी 
पीढ़ी की गैस टŌ ीटमŐट तकनीक पर आधाįरत हœ। बेहतर पयाŊवरणीय अनुपालन, उǄ पॉटलाइन िवʷसनीयता, बेहतर गैस 
िनकासी, उɄत एचएफ अवशोषण, कम किणकीय उȖजŊन तथा कŐ ūीकृत मॉिनटįरंग की बढ़ती आवʴकता को देखते 
Šए, इन एफटीपी के अपŤेडेशन हेतु एक िवˑृत तकनीकी अȯयन करने की आवʴकता है। 

मौजूदा Ůणािलयो ंका मूʞांकन िफʐŌ ेशन Ɨेũ, गैस हœडिलंग Ɨमता, एयर-टू-Ƒॉथ अनुपात, फैन एवं ɰोअर Ɨमता, 
पʤ Ƒीिनंग Ůणाली, एʞुिमना हœडिलंग Ůणाली, एचएफ अवशोषण दƗता, डƃ संतुलन, उȖजŊन ŮदशŊन, ˢचालन 
ˑर, कंडीशन मॉिनटįरंग तथा रखरखाव Ɨमता के संदभŊ मŐ िकया जाना आवʴक है। 

अȯयन मŐ पॉटलाइन करंट के केए (kAmp) मŐ वृİȠ (रैɼ-अप) के दौरान गैस आयतन हœडिलंग Ɨमता मŐ वृİȠ, ːैक से 
एचएफ एवं धूल उȖजŊन हेतु कड़े ओएसपीसीबी/सीपीसीबी मानदंडो ंके अनुपालन, तथा पॉटलाइन के चल रहे पॉट्स को 
Ůभािवत िकए िबना एफटीपी įरवैİɼंग की ʩवहायŊता पर भी िवचार िकया जाएगा। 

एफटीपी इनलेट गैस मुƥ डƃ की İ˕ित, िजसमŐ ̊ʴ Ɨित, शेष जीवन (įरमेिनंग लाइफ) आकलन तथा 
मरʃत/Ůित˕ापन की आवʴकता शािमल है, को भी अȯयन मŐ शािमल िकया जाएगा, साथ ही जहां आवʴक हो वहां 
सीएफडी-आधाįरत गैस Ůवाह िवʶेषण भी िकया जाएगा। 



Ůˑािवत अȯयन, एफटीपी-1 से एफटीपी-4 को नवीनतम पीढ़ी के ɡूम टŌ ीटमŐट ɘांट्स के समकƗ अपŤेड करने हेतु 
एक तकनीकी ŝप से सु̊ढ़ एवं आिथŊक ŝप से ʩवहायŊ रोडमैप तैयार करने मŐ सहायक होगा। 

3. ईओआई का उȞेʴ 

इस ईओआई का उȞेʴ एफटीपी-1 से एफटीपी-4 के अपŤेडेशन/įरवैİɼंग हेतु ʩापक तकनीकी अȯयन करने के 
िलए उपयुƅ एजŐिसयो ंको शॉटŊिलː करना है। 

अȯयन का उȞेʴ िनɻिलİखत होगा: 

1. मौजूदा एफटीपी-1 से एफटीपी-4 की वतŊमान İ˕ित एवं ŮदशŊन का आकलन करना। 

2. मौजूदा गैस हœडिलंग एवं ɡूम टŌ ीटमŐट Ůणािलयो ंमŐ किमयो ंएवं सीमाओ ंकी पहचान करना। 

3. मौजूदा बैग िफʐर, फैन, मोटर, ɰोअर, कंŮेसर, डİƃंग, डैɼर तथा एʞुिमना हœडिलंग Ůणािलयो ंकी 
पयाŊɑता का मूʞांकन करना। 

4. बढ़े Šए िफʐŌ ेशन Ɨेũ तथा उɄत गैस िनकासी Ɨमता की आवʴकता का अȯयन करना। 

5. वतŊमान एचएफ एवं किणकीय उȖजŊन ˑरो ंका आकलन कर सुधार हेतु उपायो ंकी अनुशंसा करना। 

6. इनलेट एचएफ एनालाइज़र, बैग लीक िडटेƕन Ůणाली तथा ऑनलाइन मॉिनटįरंग की आवʴकता का 
अȯयन करना। 

7. ˋाडा एकीकरण, आईओटी-आधाįरत कंडीशन मॉिनटįरंग तथा िŮिडİƃव मŐटेनŐस सुिवधाओ ंकी अनुशंसा 
करना। 

8. इनलेट गैस कूिलंग/हीट एƛचŐजर Ůणाली की ʩवहायŊता का मूʞांकन करना। 

9. तकनीकी ŝप से ʩवहायŊ, लागत Ůभावी तथा िŢयाɋयन योƶ अपŤेडेशन योजना तैयार करना। 

10. भिवˈ की िनिवदा हेतु िवˑृत पįरयोजना įरपोटŊ (डीपीआर) एवं डŌ ाɝ तकनीकी िविशिʼ तैयार करना। 

11. पॉटलाइन के केए (kAmp) रैɼ-अप के दौरान बढ़ी Šई गैस आयतन हœडिलंग Ɨमता का अȯयन करना। 

12. ːैक से एचएफ एवं धूल उȖजŊन हेतु कड़े ओएसपीसीबी/सीपीसीबी मानदंडो ंके अनुपालन आवʴकताओ ं
का आकलन करना। 

13. पॉटलाइन के चल रहे पॉट्स को Ůभािवत िकए िबना एफटीपी के įरवैİɼंग/अपŤेडेशन की ʩवहायŊता का 
अȯयन करना। 

14. एफटीपी इनलेट गैस मुƥ डƃ की Ɨित एवं İ˕ित का आकलन करना, शेष जीवन का अनुमान लगाना तथा 
आवʴकतानुसार मरʃत/Ůित˕ापन की अनुशंसा करना। 

15. गैस Ůवाह िवतरण, डƃ संतुलन, Ůेशर डŌ ॉप, सƕन पयाŊɑता तथा Ůˑािवत अपŤेडेशन िवकʙो ंके सȑापन 
हेतु सीएफडी अȯयन करना। 

4. कायŊ का ʩापक दायरा 

चयिनत एजŐसी िनɻिलİखत ʩापक गितिविधयां संपɄ करेगी: 

4.1 मौजूदा डेटा का संकलन एवं समीƗा 

एजŐसी मौजूदा िडजाइन दˑावेज़, डŌ ॉइंग, पी एंड आईडी, जीए डŌ ॉइंग, उपकरण िविशिʼयां, पįरचालन डेटा, उȖजŊन 
डेटा, रखरखाव įरकॉडŊ, Űेकडाउन इितहास, ːैक मॉिनटįरंग डेटा, एʞुिमना हœडिलंग िववरण, फैन एवं मोटर डेटा, बैग 
िफʐर िववरण तथा मौजूदा ˢचालन आिकŊ टेƁर का संकलन एवं समीƗा करेगी। 

एजŐसी उपलɩ एफटीपी इनलेट गैस मुƥ डƃ डŌ ॉइंग, िनरीƗण įरपोटŊ, Ɨित इितहास, मोटाई/संƗारण įरकॉडŊ, पूवŊ 
मरʃत िववरण, वतŊमान रैɼ-अप योजनाएं, ːैक उȖजŊन डेटा तथा िकसी भी मौजूदा गैस Ůवाह/सीएफडी अȯयन 
įरपोटŊ का भी संकलन एवं समीƗा करेगी। 

4.2 साइट सवőƗण एवं कंडीशन आकलन 



एजŐसी बैग हाउस, िफʐर कɼाटŊमŐट, बैग, केज, हॉपर, पʤ Ƒीिनंग Ůणाली, फैन, मोटर, डİƃंग, डैɼर, कंŮेसर, 
ɰोअर, एʞुिमना कɋेइंग Ůणाली, वाइŰेिटंग ˌीन, डी-डİːंग यूिनट, िवद्युत एवं इं Śː मŐटेशन Ůणािलयो ंसिहत 
एफटीपी-1 से एफटीपी-4 का िवˑृत भौितक िनरीƗण करेगी। 

एजŐसी संरचनाȏक İ˕ित, रखरखाव Ɨमता, सुगमता, सुरƗा पहलुओ ंतथा भिवˈ के अपŤेडेशन हेतु ˕ान की 
उपलɩता का आकलन करेगी। 

िनरीƗण मŐ िवशेष ŝप से एफटीपी इनलेट गैस मुƥ डƃ, डƃ सपोटŊ, एƛपœशन जॉइंट, बŐड, डैɼर, एƛेस 
ɘेटफामŊ, ƗितŤˑ िहˣे तथा पॉटलाइन को चालू रखते Šए Ůित˕ापन की ʩवहायŊता शािमल होगी। 

4.3 ŮदशŊन आकलन 

एजŐसी िनɻिलİखत के संदभŊ मŐ एफटीपी-1 से एफटीपी-4 के मौजूदा ŮदशŊन का आकलन करेगी: 

1. गैस Ůवाह हœडिलंग Ɨमता। 

2. Ůित पॉट गैस Ůवाह। 

3. डİƃंग एवं बैग िफʐर मŐ Ůेशर डŌ ॉप। 

4. पॉट Šड एवं डƃ िसरो ंपर सƕन पयाŊɑता। 

5. एयर-टू-Ƒॉथ अनुपात। 

6. बैग सफाई दƗता। 

7. कंŮेसर Ůेशर एवं पʤ Ƒीिनंग Ůभावशीलता। 

8. एचएफ उȖजŊन एवं किणकीय उȖजŊन। 

9. एʞुिमना मŐ ɢोराइड संवधŊन। 

10. फैन दƗता एवं मोटर लोिडंग। 

11. उपकरण िवʷसनीयता एवं उपलɩता। 

12. बैग िवफलता एवं įरसाव पैटनŊ। 

13. केए (kAmp) रैɼ-अप के दौरान गैस आयतन आवʴकता एवं एफटीपी Ɨमता पयाŊɑता। 

14. ओएसपीसीबी/सीपीसीबी मानदंडो ंके संदभŊ मŐ ːैक एचएफ एवं धूल उȖजŊन ŮदशŊन। 

15. एफटीपी इनलेट गैस मुƥ डƃ की İ˕ित, Ɨित की गंभीरता एवं शेष जीवन। 

16. चल रहे पॉट्स को Ůभािवत िकए िबना įरवैİɼंग के दौरान एफटीपी के िनरंतर संचालन की ʩवहायŊता। 

17. जहां आवʴक हो, सीएफडी अȯयन के माȯम से गैस Ůवाह िवतरण, डƃ संतुलन एवं सƕन Ůोफाइल। 

4.4 गैप िवʶेषण 

एजŐसी मौजूदा Ůणाली की तुलना नवीनतम पीढ़ी के एफटीपी िडजाइन से करेगी तथा िनɻिलİखत Ɨेũो ंमŐ अंतरालो ंकी 
पहचान करेगी: 

1. िफʐŌ ेशन Ɨेũ। 

2. गैस हœडिलंग Ɨमता। 

3. फैन एवं मोटर Ɨमता। 

4. पʤ Ƒीिनंग Ůणाली। 

5. एʞुिमना अवशोषण एवं हœडिलंग Ůणाली। 

6. उȖजŊन िनयंũण Ɨमता। 

7. ऑनलाइन एनालाइज़र एवं इं Śː मŐटेशन। 

8. ˋाडा एवं ˢचालन। 

9. आईओटी-आधाįरत कंडीशन मॉिनटįरंग। 



10. बैग įरसाव पहचान। 

11. हॉपर एवं ˌीन मॉिनटįरंग। 

12. डƃ संतुलन एवं गैस िवतरण। 

13. सुरƗा, रखरखाव Ɨमता एवं िवʷसनीयता। 

14. भिवˈ की केए (kAmp) रैɼ-अप İ˕ित हेतु गैस आयतन हœडिलंग Ɨमता। 

15. कड़े ओएसपीसीबी/सीपीसीबी एचएफ एवं धूल उȖजŊन मानदंडो ंके संदभŊ मŐ अनुपालन अंतराल। 

16. एफटीपी इनलेट गैस मुƥ डƃ की Ɨित, शेष जीवन एवं Ůित˕ापन आवʴकता। 

17. चल रहे पॉट्स को Ůभािवत िकए िबना įरवैİɼंग हेतु ʩवहायŊता अंतराल। 

18. सीएफडी-आधाįरत गैस Ůवाह, डƃ संतुलन एवं सƕन िवतरण अंतराल। 

4.5 अपŤेडेशन ʩवहायŊता अȯयन 

एजŐसी िनɻिलİखत हेतु तकनीकी ŝप से ʩवहायŊ अपŤेडेशन उपायो ंका अȯयन एवं अनुशंसा करेगी: 

1. िफʐŌ ेशन Ɨेũ मŐ वृİȠ। 

2. बैग िफʐर कɼाटŊमŐट मŐ वृİȠ/संशोधन। 

3. िफʐर बैग एवं केज का Ůित˕ापन/अपŤेडेशन। 

4. मुƥ एƪॉː फैन, मोटर एवं वीएफडी Ůणाली का अपŤेडेशन। 

5. डİƃंग एवं डैɼर ʩव˕ा मŐ सुधार। 

6. पʤ Ƒीिनंग एवं कɽे̾ड एयर Ůणाली का अपŤेडेशन। 

7. इनलेट एचएफ एनालाइज़र की ˕ापना। 

8. बैग लीक िडटेƕन Ůणाली की ˕ापना। 

9. िडफरŐ िशयल Ůेशर टŌ ांसमीटर की ˕ापना। 

10. हॉपर िबʒ-अप एवं लेवल सŐसर की ˕ापना। 

11. वाइŰेिटंग ˌीन चोिकंग सŐसर की ˕ापना। 

12. डी-डİːंग यूिनट का एफटीपी िनयंũण Ůणाली के साथ एकीकरण। 

13. इंटरमीिडएट एʞुिमना साइलो का Ůावधान। 

14. एʞुिमना एƛटŌ ैƕन Ůणाली का ऑटो चयन एवं įरमोट संचालन। 

15. यिद ʩवहायŊ हो तो इनलेट गैस कूिलंग Ůणाली/हीट एƛचŐजर की ˕ापना। 

16. ˋाडा एकीकरण एवं िŮिडİƃव मŐटेनŐस डैशबोडŊ। 

17. महȕपूणŊ उपकरणो ंकी आईओटी-आधाįरत कंडीशन मॉिनटįरंग। 

18. केए (kAmp) रैɼ-अप के दौरान बढ़ी Šई गैस आयतन हœडिलंग हेतु Ɨमता वृİȠ। 

19. पॉटलाइन के चल रहे पॉट्स को Ůभािवत िकए िबना िŢयाɋयन हेतु įरवैİɼंग पȠित एवं अ˕ायी ʩव˕ाएं। 

20. Ɨित एवं शेष जीवन आकलन के आधार पर एफटीपी इनलेट गैस मुƥ डƃ की मरʃत, सु̊ढ़ीकरण अथवा 
Ůित˕ापन। 

21. Ůˑािवत डİƃंग, फैन, बैग िफʐर एवं गैस संतुलन संशोधनो ंका सीएफडी-आधाįरत सȑापन। 

22. ːैक से एचएफ एवं धूल उȖजŊन हेतु कड़े ओएसपीसीबी/सीपीसीबी मानदंडो ंको िनरंतर पूरा करने के उपाय। 

4.6 पयाŊवरणीय अनुपालन अȯयन 

एजŐसी वतŊमान एवं भिवˈ की पयाŊवरणीय अनुपालन आवʴकताओ ंका अȯयन करेगी तथा बेहतर उȖजŊन ŮदशŊन 
Ůाɑ करने हेतु उपायो ंकी अनुशंसा करेगी। 



अȯयन मŐ एचएफ उȖजŊन, किणकीय उȖजŊन, ɢोराइड अवशोषण दƗता, ːैक मॉिनटįरंग, ऑनलाइन एनालाइज़र 
आवʴकता, वैधािनक अनुपालन तथा भिवˈ की िनयामक तैयारी शािमल होगी। 

अȯयन िवशेष ŝप से ːैक एचएफ एवं धूल उȖजŊन हेतु वतŊमान एवं भिवˈ की ओएसपीसीबी/सीपीसीबी 
आवʴकताओ ंका मूʞांकन करेगा तथा िनरंतर अनुपालन सुिनिʮत करने हेतु उपयुƅ उपकरण, मॉिनटįरंग एवं 
पįरचालन उपायो ंकी अनुशंसा करेगा। 

4.7 तकनीकी-वािणİǛक मूʞांकन 

एजŐसी तकनीकी ʩवहायŊता, अनुमािनत लागत, शटडाउन आवʴकता, िŢयाɋयन अविध, जोİखम आकलन, अपेिƗत 
लाभ एवं अनुशंसा सिहत िविभɄ िŢयाɋयन िवकʙ तैयार करेगी। 

िवकʙो ंमŐ िनɻिलİखत शािमल हो सकते हœ: 

1. Ɋूनतम अनुपालन-आधाįरत अपŤेडेशन। 

2. बैग िफʐर एवं फैन अपŤेडेशन सिहत Ɨमता वृİȠ। 

3. ˢचालन, आईओटी एवं ऑनलाइन मॉिनटįरंग सिहत पूणŊ आधुिनकीकरण। 

4. पॉटलाइन शटडाउन Ůभाव को Ɋूनतम करने हेतु चरणबȠ िŢयाɋयन योजना। 

5. पॉटलाइन के चल रहे पॉट्स को Ůभािवत िकए िबना įरवैİɼंग पȠित। 

6. शेष जीवन आकलन के आधार पर एफटीपी इनलेट गैस मुƥ डƃ मरʃत/Ůित˕ापन िवकʙ। 

7. केए (kAmp) रैɼ-अप के दौरान बढ़े Šए गैस आयतन हेतु सीएफडी-सȑािपत Ɨमता वृİȠ िवकʙ। 

4.8 िवˑृत पįरयोजना įरपोटŊ (डीपीआर) की तैयारी 

एजŐसी एक िवˑृत पįरयोजना įरपोटŊ (डीपीआर) Ůˑुत करेगी िजसमŐ अनुशंिसत अपŤेडेशन योजना, ŮिŢया िडजाइन 
आधार, उपकरण सूची, लेआउट, पी एंड आईडी, िवद्युत लोड सूची, इं Śː मŐट सूची, ˢचालन आिकŊ टेƁर, लागत 
अनुमान, िŢयाɋयन अनुसूची, शटडाउन योजना, जोİखम आकलन तथा भिवˈ की िŢयाɋयन िनिवदा हेतु डŌ ाɝ 
तकनीकी िविशिʼ शािमल होगी। 

डीपीआर मŐ सीएफडी अȯयन पįरणाम, गैस Ůवाह संतुलन अनुशंसाएं, केए (kAmp) रैɼ-अप Ɨमता पयाŊɑता, 
एफटीपी इनलेट गैस मुƥ डƃ शेष जीवन/Ůित˕ापन अनुशंसा तथा चल रहे पॉट्स को Ůभािवत िकए िबना įरवैİɼंग 
हेतु िŢयाɋयन पȠित शािमल होगी। 

4.9 सीएफडी अȯयन, इनलेट डƃ आकलन तथा चालू पॉटलाइन įरवैɼ ʩवहायŊता 

एजŐसी, जहां आवʴक हो, मौजूदा एवं Ůˑािवत एफटीपी Ůणाली के िलए गैस Ůवाह िवतरण, डƃ वेग, Ůेशर डŌ ॉप, पॉट 
Šड एवं डƃ िसरो ंपर सƕन पयाŊɑता, डƃ संतुलन, फैन पयाŊɑता तथा केए (kAmp) रैɼ-अप के दौरान बढ़ी Šई 
गैस आयतन İ˕ितयो ंमŐ Ɨमता के सȑापन हेतु सीएफडी अȯयन करेगी। 

एजŐसी एफटीपी इनलेट गैस मुƥ डƃ की İ˕ित का आकलन करेगी, िजसमŐ ƗितŤˑ िहˣे, शेष जीवन, संरचनाȏक 
अखंडता, सपोटŊ की İ˕ित, Ůित˕ापन आवʴकता तथा िŢयाɋयन ʩवहायŊता शािमल है। अȯयन मŐ एक ʩावहाįरक 
įरवैİɼंग पȠित की भी अनुशंसा की जाएगी तािक िŢयाɋयन को चल रहे पॉट्स एवं पॉटलाइन संचालन मŐ Ɋूनतम 
ʩवधान के साथ िकया जा सके। 

5. अपेिƗत िडिलवरेबʤ 

एजŐसी िनɻिलİखत िडिलवरेबʤ Ůˑुत करेगी: 

1. इɌे̪शन įरपोटŊ। 

2. डेटा आवʴकता सूची। 

3. साइट सवőƗण एवं कंडीशन आकलन įरपोटŊ। 

4. मौजूदा Ůणाली ŮदशŊन आकलन įरपोटŊ। 

5. गैप िवʶेषण įरपोटŊ। 



6. गैस Ůवाह एवं Ɨमता पयाŊɑता įरपोटŊ। 

7. बैग िफʐर अपŤेडेशन अȯयन įरपोटŊ। 

8. फैन, ɰोअर एवं कंŮेसर पयाŊɑता įरपोटŊ। 

9. एʞुिमना हœडिलंग एवं ɢोराइड अवशोषण अȯयन įरपोटŊ। 

10. ˋाडा, ˢचालन एवं आईओटी आधुिनकीकरण įरपोटŊ। 

11. पयाŊवरणीय अनुपालन įरपोटŊ। 

12. इनलेट गैस कूिलंग/हीट एƛचŐजर ʩवहायŊता įरपोटŊ। 

13. िवकʙवार तकनीकी ʩवहायŊता įरपोटŊ। 

14. बजटीय लागत अनुमान। 

15. िŢयाɋयन एवं शटडाउन योजना। 

16. जोİखम आकलन एवं शमन योजना। 

17. अनुशंिसत अपŤेडेशन योजना। 

18. िŢयाɋयन िनिवदा हेतु डŌ ाɝ तकनीकी िविशिʼ। 

19. अंितम िवˑृत पįरयोजना įरपोटŊ (डीपीआर)। 

20. केए (kAmp) रैɼ-अप गैस आयतन एवं एफटीपी Ɨमता पयाŊɑता įरपोटŊ। 

21. गैस Ůवाह िवतरण, Ůेशर डŌ ॉप, डƃ संतुलन एवं सƕन पयाŊɑता को कवर करने वाली सीएफडी अȯयन 
įरपोटŊ। 

22. एफटीपी इनलेट गैस मुƥ डƃ Ɨित आकलन, शेष जीवन एवं मरʃत/Ůित˕ापन अनुशंसा įरपोटŊ। 

23. पॉटलाइन के चल रहे पॉट्स को Ůभािवत िकए िबना įरवैİɼंग पȠित एवं िŢयाɋयन योजना। 

24. ːैक से एचएफ एवं धूल उȖजŊन हेतु ओएसपीसीबी/सीपीसीबी अनुपालन कायŊ योजना। 

6. पाũता मानदंड 

इǅुक एजŐिसयो ंको िनɻिलİखत Ɋूनतम पाũता मानदंडो ंको पूरा करना होगा: 

1. एजŐसी को ɡूम टŌ ीटमŐट ɘांट्स/गैस टŌ ीटमŐट सŐटर/डŌ ाई ˌिबंग Ůणािलयो/ंऔȨोिगक गैस शुİȠकरण Ůणािलयो ं
के िडजाइन, इंजीिनयįरंग, अȯयन, अपŤेडेशन, įरवैİɼंग अथवा ŮदशŊन आकलन का अनुभव होना चािहए। 

2. एजŐसी को अिधमानतः  एʞुिमिनयम ˝ेʐर एफटीपी/जीटीसी Ůणािलयो ंका अनुभव होना चािहए। 

3. एजŐसी को बैग िफʐर िडजाइन, गैस Ůवाह गणना, एचएफ अवशोषण, एʞुिमना हœडिलंग, उȖजŊन िनयंũण, 
फैन एवं डİƃंग Ůणाली, ˋाडा, पीएलसी तथा इं Śː मŐटेशन मŐ िवशेषǒता होनी चािहए। 

4. एजŐसी ने धातु, एʞुिमिनयम, िबजली, सीमŐट, रासायिनक अथवा िकसी अɊ ŮिŢया उȨोग मŐ कम से कम एक 
समान कायŊ पूणŊ िकया हो। 

5. एजŐसी के पास योƶ ŮिŢया, यांिũक, िवद्युत, इं Śː मŐटेशन एवं पयाŊवरण इंजीिनयर होने चािहए। 

6. एजŐसी के पास डीपीआर, तकनीकी िविशिʼयां, लागत अनुमान, िŢयाɋयन योजना एवं ŮदशŊन गारंटी पैरामीटर 
तैयार करने की Ɨमता होनी चािहए। 

7. एजŐसी को लागू सीपीसीबी/एसपीसीबी पयाŊवरणीय मानदंडो ंतथा औȨोिगक उȖजŊन िनयंũण Ůथाओ ंका ǒान 
होना चािहए। 

8. एजŐसी के पास, ˢयं अथवा योƶ सहयोिगयो ंके माȯम से, सीएफडी िवʶेषण/गैस Ůवाह िसमुलेशन तथा 
Ůमुख एफटीपी डİƃंग Ůणािलयो ंके शेष जीवन आकलन की Ɨमता होनी चािहए। 

7. ईओआई के साथ Ůˑुत िकए जाने वाले दˑावेज़ 

इǅुक एजŐसी िनɻिलİखत दˑावेज़ Ůˑुत करेगी: 



1. कंपनी Ůोफाइल। 

2. संपɄ िकए गए समान कायŘ का िववरण। 

3. Ƒाइंट Ůमाणपũ/वकŊ  ऑडŊर/पूणŊता Ůमाणपũ। 

4. तकनीकी Ɨमता िववरण। 

5. उपलɩ िवशेषǒो ंएवं Ůमुख किमŊयो ंका िववरण। 

6. अȯयन हेतु Ůˑािवत पȠित। 

7. संभािवत कायŊ योजना एवं अनुसूची। 

8. Ůˑािवत सॉɝवेयर/टूʤ की सूची, यिद कोई हो। 

9. एʞुिमिनयम ˝ेʐर एफटीपी/जीटीसी Ůणािलयो ंका अनुभव, यिद उपलɩ हो। 

10. िपछले तीन वषŘ का िवȅीय िववरण। 

11. कोई अɊ Ůासंिगक तकनीकी जानकारी। 

12. सीएफडी सॉɝवेयर/टूʤ, गैस Ůवाह िसमुलेशन Ɨमता तथा डƃ कंडीशन/शेष जीवन आकलन हेतु Ůमाण-
पũो ंका िववरण, यिद उपलɩ हो। 

8. ईओआई का मूʞांकन (अनुबंध-I के अनुसार) 

ईओआई Ůˑुितयो ंका मूʞांकन िनɻिलİखत के आधार पर िकया जाएगा: 

1. एफटीपी/जीटीसी/औȨोिगक गैस शुİȠकरण Ůणाली मŐ Ůासंिगक अनुभव। 

2. एʞुिमिनयम ˝ेʐर अथवा समान ŮिŢया उȨोग मŐ अनुभव। 

3. तकनीकी दƗता एवं कायŊ की समझ। 

4. Ůˑािवत िवशेषǒो ंकी योƶता एवं अनुभव। 

5. पȠित एवं कायŊ योजना। 

6. पूवŊ ŮदशŊन एवं Ƒाइंट फीडबैक। 

7. डीपीआर एवं िनिवदा िविशिʼ तैयार करने की Ɨमता। 

8. कायŊ हेतु समŤ उपयुƅता। 

9. सीएफडी अȯयन, डƃ शेष जीवन आकलन तथा चालू पॉटलाइन संचालन को Ůभािवत िकए िबना įरवैİɼंग 
की योजना बनाने की Ɨमता। 

िनिवदा अथवा Ůˑाव हेतु अनुरोध (आरएफपी) जारी करने से पूवŊ शॉटŊिलː की गई एजŐिसयो ंको 
Ůˑुतीकरण/तकनीकी चचाŊ हेतु आमंिũत िकया जा सकता है। 

9. अȯयन हेतु संभािवत समय अनुसूची 

अȯयन पूणŊ करने की संभािवत समय अनुसूची िनɻानुसार होगी: 

Ţ.सं. गितिविध एलओए से समय 

1 कायाŊरंभ बैठक एवं डेटा आवʴकता Ůˑुतीकरण 1 सɑाह 

2 साइट űमण एवं डेटा संकलन 3 सɑाह 

3 मौजूदा Ůणाली आकलन एवं गैप िवʶेषण 5 सɑाह 

4 तकनीकी ʩवहायŊता एवं िवकʙ अȯयन 8 सɑाह 

5 डŌ ाɝ įरपोटŊ Ůˑुतीकरण 10 सɑाह 

6 Ůˑुतीकरण एवं चचाŊ 11 सɑाह 

7 अंितम डीपीआर एवं तकनीकी िविशिʼ Ůˑुतीकरण 12 सɑाह 



 

10. साइट űमण 

शॉटŊिलː/इǅुक एजŐिसयो ंको मौजूदा Ůणाली, साइट की सीमाओ,ं एफटीपी लेआउट, उपकरण ʩव˕ा, डİƃंग, 
एʞुिमना हœडिलंग Ůणाली, िनयंũण Ůणाली तथा अɊ Ůासंिगक सुिवधाओ ंको समझने हेतु साइट űमण करने की 
आवʴकता हो सकती है। 

साइट űमण मŐ एफटीपी इनलेट गैस मुƥ डƃ, ƗितŤˑ िहˣो,ं डƃ सपोटŊ, पŠंच संबंधी सीमाओ ंतथा पॉट्स के चालू 
रहते Šए įरवैİɼंग हेतु आवʴक संभािवत अ˕ायी ʩव˕ाओ ंका िनरीƗण भी शािमल होगा। 

साइट űमण के दौरान सभी सुरƗा िनयमो ंएवं ɘांट Ůवेश ŮिŢयाओ ंका पालन िकया जाएगा। 

11. सामाɊ िनयम एवं शतŒ 

1. ईओआई Ůˑुत करने से कायŊ आवंटन का कोई अिधकार Ůाɑ नही ंहोता। 

2. नेशनल एʞुिमिनयम कंपनी िलिमटेड को िबना कोई कारण बताए िकसी भी अथवा सभी ईओआई को ˢीकार 
अथवा अˢीकार करने का अिधकार सुरिƗत है। 

3. यह ईओआई केवल तकनीकी ŝप से सƗम एजŐिसयो ंको शॉटŊिलː करने हेतु है। 

4. िवˑृत िनिवदा/आरएफपी केवल शॉटŊिलː की गई एजŐिसयो ंको जारी की जा सकती है। 

5. एजŐसी ŮिŢया के दौरान साझा िकए गए सभी ɘांट डेटा, डŌ ॉइंग एवं दˑावेज़ो ंकी गोपनीयता बनाए रखेगी। 

6. एजŐसी इस जानकारी का उपयोग इस कायŊ के अितįरƅ िकसी अɊ Ůयोजन हेतु नही ंकरेगी। 

7. ईओआई की तैयारी एवं Ůˑुतीकरण से संबंिधत सभी लागत इǅुक एजŐसी Ȫारा वहन की जाएगी। 

8. नेशनल एʞुिमिनयम कंपनी िलिमटेड को िकसी भी चरण मŐ ईओआई ŮिŢया को संशोिधत, रȞ अथवा 
िवˑाįरत करने का अिधकार सुरिƗत है। 

12. ईओआई का Ůˑुतीकरण 

इǅुक एजŐिसयां अपनी Ŝिच की अिभʩİƅ (ईओआई) समˑ सहायक दˑावेज़ो ंसिहत सीलबंद िलफाफे मŐ/ई-
ŮोƐोरमŐट पोटŊल के माȯम से/ईमेल Ȫारा िनɻिलİखत िववरण अनुसार Ůˑुत कर सकती हœ: 

Ůित: 
ŵी ŷुित रंजन बेहरा 
उप महाŮबंधक (पॉटलाइन सेवाएं) 
नेशनल एʞुिमिनयम कंपनी िलिमटेड 

˝ेʐर ɘांट, नाʋो नगर, अंगुल – 759145 

ईओआई शीषŊक: ˝ेʐर पॉटलाइन के एफटीपी-1 से एफटीपी-4 के अपŤेडेशन/įरवैİɼंग हेतु तकनीकी 
अȯयन के िलए Ŝिच की अिभʩİƅ 

Ůˑुतीकरण की अंितम ितिथ: [नाʋो वेबसाइट पर Ůकाशन की ितिथ से 15 िदनो ंके भीतर] 

संपकŊ  ʩİƅ: ŵी ŷुित रंजन बेहरा, उप महाŮबंधक (पॉटलाइन सेवाएं) 

ईमेल: [sruti.behera@nalcoindia.co.in] 

फोन: [+91-9437163266] 

 

 

 
 



13. िनʺषŊ 

Ůˑािवत अȯयन का उȞेʴ ˝ेʐर पॉटलाइन के एफटीपी-1 से एफटीपी-4 के अपŤेडेशन हेतु एक ˙ʼ एवं तकनीकी 
ŝप से ʩवहायŊ रोडमैप ˕ािपत करना है। यह अȯयन ɡूम टŌ ीटमŐट दƗता मŐ सुधार, एचएफ एवं किणकीय उȖजŊन 
को कम करने, उपकरण िवʷसनीयता बढ़ाने, गैस िनकासी Ɨमता मŐ सुधार, कŐ ūीकृत मॉिनटįरंग सƗम करने तथा 
वतŊमान एवं भिवˈ के पयाŊवरणीय मानदंडो ंके अनुपालन को सुिनिʮत करने मŐ सहायक होगा। 

अȯयन केए (kAmp) रैɼ-अप के अंतगŊत Ɨमता पयाŊɑता, सीएफडी-सȑािपत गैस िनकासी सुधार, कड़े 
ओएसपीसीबी/सीपीसीबी एचएफ एवं धूल उȖजŊन मानदंडो ंहेतु अनुपालन रोडमैप, तथा चल रहे पॉट्स को Ůभािवत 
िकए िबना एफटीपी įरवैİɼंग हेतु एक ʩावहाįरक योजना भी ˕ािपत करेगा। 

इǅुक एवं अनुभवी एजŐिसयो ंको िवचाराथŊ अपनी Ŝिच की अिभʩİƅ, Ůमाण-पũो ंएवं तकनीकी Ɨमता दˑावेज़ो ं
सिहत Ůˑुत करने हेतु आमंिũत िकया जाता है। 

  



अनुबंध – I 

तकनीकी मूʞांकन मैिटŌ ƛ (अनुभाग 8 — ईओआई का मूʞांकन) 

ɡूम टŌ ीटमŐट ɘांट्स एफटीपी-1 से एफटीपी-4, ˝ेʐर पॉटलाइन, नाʋो नगर, अंगुल के अपŤेडेशन/įरवैİɼंग हेतु 
कंसʐŐसी सेवाएं 

िनिवदा/पूछताछ Ţमांक: ______________________     मूʞांकन िदनांक: ______________________ 

Ţ.सं. मूʞांकन मानदंड / पैरामीटर भारांक 
(%) 

अिधकतम 
अंक 

बोलीदाता 
A 

बोलीदाता 
B 

बोलीदाता 
C 

सȑािपत िकए जाने वाले 
दˑावेज़ी साƙ 

1 
एफटीपी/जीटीसी/औȨोिगक गैस शुİȠकरण 
Ůणाली मŐ Ůासंिगक अनुभव 

20% 20    
वकŊ  ऑडŊर, पूणŊता Ůमाणपũ, 
पįरयोजना डेटा शीट 

 
• िपछले 10 वषŘ मŐ िडजाइन/िŢयाİɋत 
एफटीपी/जीटीसी/įरवैİɼंग पįरयोजनाओ ंकी संƥा  8     

 
• पįरयोजनाओ ंका पमैाना एवं जिटलता (Ɨमता, Nm³/hr 
हœडल की गई, डŌ ाई-ˌिबंग)  7     

 
• कवर िकया गया दायरा — 
िडजाइन/इंजीिनयįरंग/įरवैɼ/कमीशिनंग  5     

 उप-योग — मानदंड 1 (अिधकतम 20)  20     

2 वीसी के माȯम से ŮदशŊन 15% 15    
वीसी ŮेजŐटेशन डेक, įरकॉडőड 
ŮदशŊन एवं िमनट्स, Ůʲोȅर 
ŮितिŢयाएं 

 
• Ůासंिगक एफटीपी/जीटीसी/įरवैɼ पįरयोजनाओ ंका 
तकनीकी Ůˑुतीकरण एवं ŮदशŊन तथा कायŊ के दायरे की 
समझ 

 9     

 
• सीएफडी/िवʶेषण टूʤ का लाइव ŮदशŊन तथा सिमित 
के तकनीकी Ůʲो ंके उȅरो ंकी गुणवȅा  6     

 उप-योग — मानदंड 2 (अिधकतम 15)  15     

3 तकनीकी दƗता एवं कायŊ की समझ 15% 15    
Ůमुख िवशेषǒो ंके सीवी, बोली 
मŐ तकनीकी ̊िʼकोण नोट 

 • Ůˑािवत Ůमुख किमŊयो ंकी योƶता एवं अनुभव (सीवी)  7     

 
• दायरे, साइट सीमाओ ंएवं िडिलवरेबʤ की समझ 
(Ůˑाव)  8     

 उप-योग — मानदंड 3 (अिधकतम 15)  15     

4 पȠित एवं कायŊ योजना 15% 15    
पȠित िववरण, बार 
चाटŊ/गितिविध अनुसूची, तैनाती 
योजना 

 • Ůˑािवत ̊िʼकोण एवं पȠित की सु̊ढ़ता  6     

 
• कायŊ योजना, अनुसूची एवं गितिविध Ţम की 
ʩावहाįरकता  5     

 • जनशİƅ तैनाती एवं संसाधन योजना  4     

 उप-योग — मानदंड 4 (अिधकतम 15)  15     

5 पूवŊ ŮदशŊन एवं Ƒाइंट फीडबैक 10% 10    
पूणŊता Ůमाणपũ, Ƒाइंट 
फीडबैक पũ, संदभŊ 

 • समय पर पूणŊता įरकॉडŊ (पूणŊता Ůमाणपũ)  5     

 • Ƒाइंट संदभŊ/ŮदशŊन फीडबैक/पुनरावृȅ आदेश  5     

 उप-योग — मानदंड 5 (अिधकतम 10)  10     

6 
डीपीआर एवं िनिवदा िविशिʼ तैयार करने की 
Ɨमता 10% 10    

नमूना डीपीआर/िविशिʼ 
(संपािदत), Ůासंिगक वकŊ  ऑडŊर 



Ţ.सं. मूʞांकन मानदंड / पैरामीटर भारांक 
(%) 

अिधकतम 
अंक 

बोलीदाता 
A 

बोलीदाता 
B 

बोलीदाता 
C 

सȑािपत िकए जाने वाले 
दˑावेज़ी साƙ 

 
• ŮदिशŊत डीपीआर/ʩवहायŊता-įरपोटŊ तैयार करने की 
Ɨमता  5     

 • िनिवदा/तकनीकी िविशिʼयां तैयार करने का अनुभव  5     

 उप-योग — मानदंड 6 (अिधकतम 10)  10     

7 
सीएफडी अȯयन, डƃ शेष-जीवन आकलन एवं 
चालू पॉटलाइन को Ůभािवत िकए िबना įरवैİɼंग 
की Ɨमता 

15% 15    
सीएफडी सॉɝवेयर लाइसŐस, 
पूवŊ सीएफडी įरपोटŊ, आरएलए 
पȠित, चरणबȠता योजना 

 
• सीएफडी मॉडिलंग Ɨमता — टूʤ, लाइसŐस एवं इन-
हाउस िवशेषǒता  5     

 • शेष-जीवन/संरचनाȏक-अखंडता आकलन पȠित  5     

 
• Ɋूनतम शटडाउन/चालू-पॉटलाइन िनरंतरता सिहत 
įरवैɼ योजना  5     

 उप-योग — मानदंड 7 (अिधकतम 15)  15     

 कुल तकनीकी ˋोर (अिधकतम 100)  100     

 तकनीकी ˋोर (%)      = कुल ÷ 100 

 अहŊता İ˕ित (कट-ऑफ ≥ 70 अंक)      
तकनीकी-वािणİǛक ŝप से 
उȅरदायी होने हेतु Ɋूनतम 
70% (70 अंक) 

 

िटɔिणयां / मूʞांकन Ůोटोकॉल 

1. Ůȑेक उप-मानदंड के सामने, केवल छायांिकत (पीले) बोलीदाता A/B/C सेल मŐ, 'अिधकतम अंक' कॉलम मŐ दशाŊए गए 
अिधकतम अंको ंतक ही अंक दजŊ करŐ । 

2. अंक ˋोįरंग िदशािनदőशो ं(उǽृʼ/बŠत अǅा/अǅा/औसत/खराब बœड) के अनुसार िदए जाएं, तथा Ůȑेक ˋोर के 
िलए एक पंİƅ का औिचȑ दजŊ िकया जाए। 

3. मानदंड उप-योग Ůाɑ करने हेतु उप-मानदंड अंको ंको जोड़Ő; सभी उप-योगो ंका योग कुल तकनीकी ˋोर (100 मŐ से) 
देता है। 

4. Ɋूनतम अहŊक तकनीकी ˋोर = 70 अंक (70%)। इससे कम ˋोर करने वाले बोलीदाता तकनीकी ŝप से गैर-
उȅरदायी माने जाएंगे तथा मूʞ खोलने हेतु िवचाįरत नही ंिकए जाएंगे। 

5. Ɛूसीबीएस आवंटन हेतु, िवȅीय ˋोर के साथ इस Ůकार संयोिजत करŐ : समŤ = 0.70 × तकनीकी% + 0.30 × 
िवȅीय% (भारांक को ˢीकृत डीओपी/िनिवदा शतŘ के अनुसार समायोिजत करŐ )। 

6. Ůȑेक मूʞांकनकताŊ ˋोर शीट पर हˑाƗर करेगा; सिमित औसत/सहमित ˋोर को समेिकत करेगी। मूʞांकन को 
ˢीकृित हेतु ई-ऑिफस नोट मŐ दजŊ िकया जाएगा। 

ˋोįरंग िदशािनदőश 

उस उप-मानदंड के अिधकतम अंको ंके Ůितशत के ŝप मŐ अंक Ůदान करŐ , ऐसे बœड का उपयोग करते Šए जो 
दˑावेज़ी साƙ का सवŖȅम वणŊन करता हो। 

रेिटंग बœड 
अिधकतम अंको ं

का % 
िववरण 

उǽृʼ 90 – 100% 
आवʴकता को पूणŊतः  पूरा करता है तथा ŮदशŊनीय ŝप से उससे अिधक है; सȑापन योƶ दˑावेज़ी 
Ůमाण के साथ सु̊ढ़, सीधे तुलनीय साख। 

बŠत 
अǅा 

75 – 89% सीधे Ůासंिगक अनुभव/साख के साथ आवʴकता को ʩापक ŝप से पूरा करता है; केवल मामूली किमयां। 

अǅा 60 – 74% 
आवʴकता को पयाŊɑ ŝप से पूरा करता है; Ůासंिगक िकंतु सीिमत गहराई, पैमाना अथवा सीधे तुलनीय 
अनुभव। 



रेिटंग बœड 
अिधकतम अंको ं

का % 
िववरण 

औसत 40 – 59% 
आवʴकता को आंिशक ŝप से पूरा करता है; सामाɊ अथवा अŮȑƗ ŝप से Ůासंिगक अनुभव; 
उʟेखनीय किमयां। 

खराब 0 – 39% आवʴकता को पूरा नही ंकरता; बŠत कम/कोई Ůासंिगक साƙ नही,ं अथवा अपुʼ दावे। 

 

भारांक सारांश 

मानदंड भारांक (%) िटɔणी 

1. एफटीपी/जीटीसी/गैस-शुİȠकरण अनुभव 20% मूल Ɨमता 

2. वीसी के माȯम से ŮदशŊन 15% लाइव Ɨमता जांच 

3. तकनीकी दƗता एवं समझ 15% टीम + दायरे की समझ 

4. पȠित एवं कायŊ योजना 15% िडलीवरी ̊िʼकोण 

5. पूवŊ ŮदशŊन एवं Ƒाइंट फीडबैक 10% टŌ ैक įरकॉडŊ 

6. डीपीआर एवं िनिवदा-िविशिʼ Ɨमता 10% िडिलवरेबल Ɨमता 

7. सीएफडी/आरएलए/पॉटलाइन बाधा रिहत įरवैɼ 15% िवशेषǒ Ɨमता 

कुल 100%  

 


